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本指导描述从わザ包装到首み使用的操作步羅。要确保安全操作，请在使用本产席前阅读这些指 


导。 



1符号含义 

1 


A 注意 

必须小ん、执おおを伤害人体。 

〇 

重要 

:化须化真遵守なを损坏み备。 

a 

ま释 

:包含重要的信息和打印机操作的有用攪示。 


安全指导 


组装本产品前请阅读全部指导，并遵循产席手册中的安全指导来使用本产馬。 


组装 


A \ >主意 


请み将本产品をを或み置在不稳を或受其化み备振动影响め化方。本产庙可自目坠を或 a 倒，从而引をお害。 


请み将本产品をみ在重ホ烟、夕尘、漏水ホ其他高湿来源め化方。を则，が可能导を乂灾ホおホ。 


本产品较重且不能由一人抬を。本产庙应至少由两个人一をわホ包をかお动 • 


撒运化产曲せ请巧持一个自なめを势。否则，可能导まあ害。 


搬运本产を时，请按キ册巧示抓住指をを置。を则，可能引起本产品ををま在み下时对キ指造成伤害。 


かを化产おみ置在带轮子巧を子上，在本产おザを工作前请将轮子锁住巧巧本产席不を动。を则，可能在 
本产品工作せ程中因突がめあ巧而受伤。 


处理か质 

A 警告 

ホ质较重且不能由一人括を。当を入或あ出か质时由两个人一お操ホ。 



安装流程 


根お购ま时间不同，此产品巧流程可能不同。 

_与打巧れ同时购买_ 

请参考本手册かわ巧机的《首先闽ま》，遵循下列ホ驟。 


打巧机《首先阅读》 



在安装本产品前，除去所有标准か质部件。 



Q 确保将这两个部件作为一套同时安装（进纸部件/自动收纸器）。 
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Introductions 


This guide describes the steps taken following delivery, from unpacking to first use. To ensure safe 
operation, be sure to read these instructions before using the product. 


Meaning of Symbols 


A Caution 

Cautions must be followed to avoid bodily injury. 

B 

Important: Important must be followed to avoid damage to this product. 

の 

Note: Notes contain useful or additional information on the operation of this product. 


Safety Instructions 


Read these instructions in their entirety before assembling the product, and be sure to follow the 
safety instructions in the User's Guide when using the product. 

Assembly 


A Caution 


Do not install or store in locations that are unsteady or exposed to vibration from other devices. The product 
could drop or tip over, causing injury. 


Do not leave in locations exposed to extensive oily smoke or dust or to leaking water or other sources of high 
humidity. Failure to observe this precaution could result in fire or electric shock. 


The product is heavy and should not be lifted by one person alone. The product should be unpacked and 
moved by a minimum of two persons. 


Maintain a natural posture when carrying the product. Failure to observe this precaution could result in Injury. 


When carrying the product, hold it where specified in the manual. Holding the product in other locations could 
cause the product to drop or trap your fingers when the product is lowered, causing Injury. 


If the product Is placed on stand with casters or wheels, the casters or wheels should be locked before work 
begins to ensure that the product does not move. Injury could result if the product moves unexpectedly during 
operation. 


Handling Media 


A Warning 

Because the media is heavy, it should not be carried by one person. When loading or removing the media, use 
at least two persons. 


Setup Flow 


The workflow for this product differs as follows depending on when it was purchased. 

Purchased at the same time as the printer 


Referring to both this guide and the printer's Setup Guide, follow the procedure below. 


Printer's Setup Guide 


圖 Assembly 

Stand (1) 

This guide 



Media Feeding Unit 

Auto Take-up Reel Unit 

田 Parallel Adjustment 


み 

脚 Assembly (3) 

田 Parallel Adjustment (4) 

， 

夺 



因 Loading Media 


み 

因 Loading Media (6) 

， 

Performing a Test Print (7) 

圆 Installing the Software (8) 





sc 


EN 


FR 


TC 


KO 


JA 


Purchased later 


Before installing this product, remove all the standard media units. 



B Be sure to install the two units (Media Feeding Unit/Auto Take-up Reel Unit) together as a 
set. 
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Ce guide decrit les etapes a suivre apres la livraison, du deballage a la premiere utilisation. Afin de 
garantir un fonctionnement en toute security, veillez a lire ces consignes avant d'utiliser le produit. 


Signification des symboles 


A Precaution : 

Suivez les precautions pour eviter toute blessure corporelle. 

a 

Important : A suivre pour eviter d'endommager ce produit. 

a 

Remarque : Les remarques contiennent des informations utiles ou supplementalres sur 
le fonctionnement de ce produit. 


Consignes de securite 


Veuillez lire integralement ces instructions avant ^assemblage du produit et assurez-vous de suivre les 
consignes de securite du Guide d'utilisation lors de ^utilisation du produit. 


Assemblage 


A Precaution 


N'installez pas ou ne rangez pas le produit dans un endroit instable ou expose aux vibrations d'autres appareils. 
Le produit pourrait chuter ou se renverser et causer des blessures. 


Ne placez pas le produit dans un endroit expose de maniere intensive aux fumees grasses, a la poussiere, a 
un ecoulement d'eau ou ろ d'autres sources de forte humidite. Si vous ne respectez cette precaution, cela peut 
entrainer des risques d'incendie ou d' ろ lectrocution. 


Le produit est lourd et ne dolt pas etre souleve par une seule personne. Prevoyez au moins deux personnes 
pour d ろ bailer et deplacer le produit. 


Gardez une posture neutre lorsque vous portez le produit Si vous ne respectez pas cette precaution, cela peut 
entrainer des blessures. 


Lorsque vous portez le produit, tenez-le aux emplacements indiques dans le manuel. Si vous le tenez a d'autres 
emplacements, le produit peut chuter ou vous glisser des doigts lorsque vous I'abaissez, entrainant ainsi des 
blessures. 


Si le produit est place sur un socle avec des roulettes ou des roues, bloquez-les avant de commence!* ろ 
travailler pour vous assurer que le produit ne bouge pas. Si le produit bouge de maniere inopinee pendant le 
fonctionnement, cela peut entrainer des blessures. 


Manipulation du support 


A Avertissement 


Le support est lourd et, par consequent, il ne dolt pas etre porte par une seule personne. Prevoyez au moins 
deux personnes pour charger et retirer le support. 


Processus deinstallation 


Le processus de travail de ce produit differe comme suit selon le moment ou il a ete achete. 

Achete en m を me temps que I'imprimante 


En vous repo け ant a la fois a ce guide et au 。川 de d'installation de I'imprimante, suivez la procedure ci- 
dessous. 


Guide d'installation de I'imprimante 


圖 Assemblage 

Socle (1) 

Ce guide 


r 1 

Unite chargement papier 

Enrouleur papier Automatique 

田 R ろ glage de I'espace 


▼ 

脚 Assemblage 口） 

田 Reglage de I'espace (4) 

■ 

Ar 

囚 Premiere charge d'encre (5) ■ 
因 Chargement du support 


♦ 

因 Chargement du support (6) 

■ 

夺 

Realisation d'un test dimpression (7) 

圆 Installation du logiciel (8) 





Achete plustard 


Avant d'installer ce produit, retirez les unites de support standard. 



a 


Veillez a installer les deux unites (Unite chargement papier/Enrouleur papier Automatique) 
comme un ensemble. 






















































本手冊說明了交付之後從清點配件到首次使用的各個步驟。爲確保安全操作，在使用此產品前請 
務必先閱讀這些指示說明。 


圖說明 


A 'ま意 

請務必遵守注意事項，な免身體受傷。 

B 

附註：請務必遵守附註事項，が免損壞設備。 

の 

秘訣：提供使用印表機的實用技巧及其他資訊。 


安全說明 


組裝此產品前，請完整閱讀這些指示說明，並且在使用此產品時務必遵守進階使用說明中的安 
を說明。 


組裝 


A ま意 


切勿在不平穩或會受到其他裝置震動的地方安裝或儲藏。否則，此產品可能會翻倒或傾斜，從而導致受傷。 


切勿將其放置在充滿油煙、灰塵或者有漏水或其他高濕度來源的地方，否則可能會引起火災或造成觸電。 


此產品很重，請不要獨自一人搬動。應該由至少兩人一起拆開包裝和移載!。 


搬動此產品時請保持自然的姿勢，否則可能會導致受傷。 


搬動此產品時請握住手冊中指定的部位。若摇住產品的其他部位，將其放下時可能會導致產品跌落或夾到 
您的手指而造成受傷。 


若將此產品放在有腳輪或車輪的腳架上，開始工作前應鎖定腳輪或車輪な確保此產品不會移動。若在操作 
過程中此產品意外移動將可能導致受傷。 


處理巧料 


A 警告 


由於材料很重，請不要獨自一人搬勤。裝入或取下材料時，至少需要兩人一起操作。 


ち裝ホ驟 


化產品的工作流程會根據購買的時間點而異，具體說明如下。 

與印表機同時購買 

參考此手冊和印表機安裝說明的同時，請按照な下步驟進行操作。 


印表機安裝說明 


圖組裝 
腳架 （1) 

化ま冊 



材料進紙單元 
白動收紙單元 

因 平行調整 


み 

岡 組裝 巧） 

の 平行調整 （4) 




因裝入材料 


み 

因裝入材料（の 

列印測試 （7) 

圆安裝軟體旧） 


、 J 
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之後睛買 


安裝此產品之前，請取下所有標準材料單元。 



Q 請務必同時組裝這兩個單元（材料進紙單元/自動收紙單元） 
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と却 =(1) 
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田吾驾 丕召 


み 

耐 丕岂別フ 1(3) 

の 君驾丕召 (4) 

， 




因 客 XI 己入 I 


み 

因 客て1己て 1(6) 

夺 

人 I 智リ句 1(7) 

图企兰 E 剖が售大 1 ほ） 


L J 
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ご使用の前に 


本書は、本製品の搬入後、捆包箱から取0出して使用するまでの作業について説明しています。 


マークの意口ま 


A で^ この表示を無視して誤った取り扱いをすると、人が傷害を負5可能性および財産の損害 
じと-。 の可能性び想定される内容をおしています。 


〇 

必ず行っていたださたい事項（指示、 

0 

してはいけない行為（禁止行為）を示 

行為）ををしていまず。 

していまず。 


B 

この表示を無視して誤った取り扱いをずると、本製品が損傷したり、正常に動作しなく 
なる場合がありまず。 

この表示は、本製品をお使いいただく上で必ずお守りいたださたい内容を示しています。 

巧 

補足説明や参考情報を記載していまず。 


安全上のごま意 


本製品を使用するラえで、作業する人や他の人へのを害、財産への損害を未然に防ぐため、必 
ず守っていただをたいことを説明しています。本製品を安全にお使いいただくために、お使い 
になる前には必ず本書をお読み<ださい。本書は、製品の不明点をいつでち解までさるよラに 
手元に置いてお使いください。 

本製品を使用する際は、プ U ンターに付属の『セットアップガイド』の「安全上のごま意」ち 
あわせてご確認ください。 


設置上のごミ主意 


A を意 


不安定な場所、化の機器の振動びほねる場所に設置-巧管しないで<ださい。 

落ちたり倒れたりして、けがをするおそれがあります。 

0 

油厘やホコリのをい場所、水に濡れやずいなど湿気のをい場巧に置かないで<ださい。 

感電*火がのおそれがありまず。 

本製品は重いので、1人で運ばないで < ださい。 

開個や移動の際は2人总上で運んでください。 

本製品の質量は料下を参照してください。 

巧 本書33ページ r 仕様一覧」 


本製品を持ち上げる際は、巧埋のない姿勢で作業して<ださい。 

無理な姿勢で持ち上げると、けがをずるおそれがありまず。 

〇 

本製品を持ち上げる際は、マニュアルで指示された固巧に手を掛けて持ち上げて<ださい。 

他の部分を持って持ち上げると、落下したり、下ろず際に指を挟んだりして、けがをずるお 
それがあ0まず。 

本製品の持ち上げ方は料下を参照してください。 

ピ矿本書11ぺージ「組み立て」 


本製品を、キヤスター（車輪）付きの台などに載せる隐は、キヤスターを固定して動かない 
よ 5 にしてか 6 作業を巧つてください。 

作業中に台などが思わめ方向に動くと、けがをずるおそれがありまず。 
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メディアに関するごミ主意 


A を意 

0 

メディアは重いので、1人で運ばないで<ださい。 

メディアを セット したり取り外したりする際は、2人料上で行ってください。 
















































作業のフ□一 
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本製品は、購入のタイ=ングにより、下のよラに作業フローび異なります。 


プ U ンタ~と同時購入したとき 

本書とプ1」ンターのセツトアップガイドを合わせて参照して、な下のよラに作業を進めてくだ 
さい。 


プ IJ ンターのセツトアップガイド 


圖組み立て 
スタンド ① 

本書 


r ス 

メティア搬送ユニット 
自動卷取〇ユニット 

田 平行調整 


み 

岡組み立て③ 

の 平行調整④ 




因メディアのセット 


み 

因メディアのセット⑥ 

， 

テストパターン印刷 ⑦ 

图接続⑧ 


k A 



追加購入したとさ 

本製品を取り付ける前に、標準メディア ユニッ トをすべて取り外してください。 



n 2つのユニット（メディア搬送/自動昔取り）はお、ずセットで装着してください。 
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组装四 Awembly の Assemblage 旧組裝 



組み立て 


进纸部件 

Media Feeding Unit 
Unite chargement papier 

材料進紙單元 

客对音对をえ I 

メディア搬送ユニット 




〇 


□ 将图示零件从支架上あ下，这些零件仅在安装标准进纸部件时才需要。 

□ Keep tne parts removed rrom the stand. They are required when installina the standard Media Feeding Unit. 

□ Gardez les pieces deposees hors du socle. Elies sont necessaires pour I'installation de I'unit ろ chargement papier standard. 

□ 請保管好從腳架上 取 下的部件。當安裝標準材料進紙單元時需要這些部件。 

□ 全 却己 圳 人 1 叫けち吾芒叫呈由酉ち H 早妇乂 I を.フ I 呂客て I 吕 乃 をは I 言智司智叫营な哥し|こ卜. 

□ スタンドか5取り外したパーツは保管してください。標準メディア搬送 ユニッ トを取り付けるときに必要です。 
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が因ぉ装团 Assembly ^ Assemblage 13 組裝 IS 王国引フI m 組み立て 
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[ 2 ] 



[3] 


□ 搬运进纸部件（幼 18. 5 千克）需要巧个人，かを園所示每人分別握住兩お长杆的一端。 

□ Carry the Media Feeding Unit (approx. 18.5 ka) using two persons, each holding the two bars as shown in the figure on the right. 

□ Prevoyez deux personnes pour porter I'unit ろ chargement papier (approx.18,5 kg), chacune tenant les deux barres comme illustre sur la 
figure de drolte. 

□ 搬運材料進紙單元（約 18.5 kg ) 需要兩人，請如ち圖所示，各自緊握兩根長桿。 

□ を青马コ 胃 巧を早 人卜哥 〇1却却早フり司 U 卜言を立客て I 吕乃 智司（马 18.5kg) 言芒が計过人 I を. 

□ メディア搬送ユニット（約 18 .已 k 旨）は、 2 人で 2 本のバーをち図のよラに持って運んでください。 



[4] 
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[5] 


B 


□ 在完成平行调整前，请将右侧图示的四个螺丝な暂时が紧。 

□ Keep the four screws in the figure on the right provisionally tiahtened until parallel adjustment is completed. 

□ Maintenez temporairement les quatre vis de la figure de droite serrees jusqu'a ce que le reglage de I'espace soittermlne. 

□ 將右圖中的 4 個螺絲暫時旋緊直至完成平行調整。 

□ 空貢马ユ胃巧を〇|智智丕召〇|智豆置巧乃トス I 4フり斗し卜人卜言智人 I 呈を曾 L | c 卜. 

□ ち図の4本のネジは、平行調整が終了ずるまでは仮止めの状態にしてください。 


X 4 


打巧-：) 


'6S 卜 



[ 6 ] 





[7] 
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[ 8 ] 



[9] 
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组装四 Assembly 因 Assemblage 組裝の丕胃るトフ I の組み立て 


自动收纸器（选件） 

Auto Take-up Reel Unit 
Enrouleur papier Automatique 

自動收紙單元 

灭卜客をフ I 幫をみ 
自動巻取りユニット 


[ 1 ] 



[ 2 ] 


□ 搬运自动お纸器（约2し5千克）需要巧个人，如を回所示每人分別握を巧お长杆的一端。 

□ Carry the Auto Take-up Reel Unit (approx. 21.5 kg) usina two persons, each holdina the two bars as shown In the figure on the right 

□ Prevoyez deux personnes pour porter I'enrouleur papier Automatique (approx. 21,5 kg), chacune tenant les deux barres comme illustre sur la 
figure de droite. 

□ 搬運自動收紙單元 （約 21.5 kg ) 需要兩人，請如ち圖所示，各自緊握兩根長桿。 

□ ぶ言马ユ胃丑卜を〇|早乂卜岂〇|马马早フり斗叫言过立巧香をフ I 冒をは|(^^ 21.那9)喜吉が計妇乂|を. 

□ 自動巻取りユニット（約21.已 k 旨）は、2人で2本のバーをち図のように持って運んでください。 
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[3] 





?! ぶ , 


B 


□ 在完成平行调整前，请将左侧图示的四个螺竺钉暫时梓紧。 

□ Keep the four screws in the figure on the left provisionally tightened until parallel adjustment is completed. 

□ Maintenez temporairement les quatre vis de la figure de gauche serrees jusqu'a ce que le reglage de I'espace solt termine. 

□ 將左圖中的 4 個螺絲暫時旋緊直至完成平行調整。 

□ 智马ユ胃丑卜を〇1智裂丕召〇1智豆置巧巧 トス I 4フり匀 L 卜人卜言智人 I 呈丕留し|こ卜. 

□ 左図の4本のネジは、平行調整が終了ずるまでは仮止めの状態にしてください。 
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[5] 
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//因 平が周整团 Parallel Adjustment 巧 R 钟 agedel'espace 因 平巧調整の 曼譯丕召因平行調整 


SC 


EN 


FR 


TC 
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JA 


□ 在完成组装后，请使用机器自带的卷纸お和调整纸执行进纸部件和自动收纸器的平行调整。 

如果没有执行平行调整，か质不能平直装入，将导致打印或收纸失败。 

在化操作时，在わ印机的前方和后方同时执行检查和调整，所しソ需要两个人。 

□ After completing the assembly, use the included roll core and adjustment paper to perform parallel adjustment of the Media Feedina 
Unit and Auto Take-up Reel Unit. 

If parallel adjustment is not performed, the media may not be fed straight, resulting in printing or take-up failures. 

In this operation, checks and adjustments are performed on the printer's front and rear sides at the same time, so use two persons. 

□ Line fois I'assemblage termine, utilisez le mandrin et le papier de reglage inclus pour realiser le reglage de I'espace de I'unite 
chargement papier et de I'enrouleur papier Automatique. 

Si le reglage de I'espace n'est pas realise, le support risque de ne pas etre droit, entrainant des defauts compression ou d'entrainement. 
Pour cette t う che, les verifications et les reglages sont realises en m さ me temps sur I'avant et I'arriere de I'imprimante, done utilisez deux 
personnel 

□ 完成組裝後，請使用內附め紙軸和調整用紙進行材料進紙單元和自動收紙單元的平行調整。 

如果未進行平行調整，材料可能不會平整進入，從而導致列印或收紙錯誤。 

進行化操作時，確認和調整需同時在印表機的正面和背面進行，因此需要兩人操作。 

□ 玉目〇|吾し卜巧フ I さ巧 I さ召量五 oj 空卜を召客て I 宣人卜客亩卜 q 客て I 旦リ到司空卜巧吾ろ口 I 置到司2|昔智 S 召置羊智智し|じ卜. 
君智を召置羊智計て I 卜2田さリフト曾马呈旦リ马リ Ps 卜〇卜刘こ H 呈留绅司リおフ JL 卜るじ|リ留置羊ツさし| [ 卜. 

0|马3圳人 1召召丑卜丕召置兰目马召田巧享巧句 I 人 ■] 吾人 I 圳年智却〇卜計フ I 叫音圳早人卜哥〇|普な智 'Ll じ卜. 

□ 組み立てび終了したら、付属の紙管と調整用紙を使って、メディア搬送ユニットと自動巻取りユニットの平行調整を行って 
ください。平行調整を行わないと、メディアびまっすぐ搬送されずに印刷や巻を取りの不具合び生じることびあります。 

本作業はプ U ンターの前面と背面で確認-調整を同時に行5ので、2人で作業して<ださい。 



进纸部件 

Media Feedina Unit 
Unite chargement papier 

材料進紙單元 

客对己对をえ I 

メディア搬送ユニット 
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//因キ汗调整团 Parallel Adjustment 。 R を glage de I ' espace 因平巧調整因 曼智丕 召の 平 巧調藝 


[3] 
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[5] 

□ 将调整纸拉お并移动到卷纸忠右端，按图示方向插入わ印机并使其完全进入わ印机。 

□ Pull the adjustment paper to the right end of the roll core, insert it into tne printer, and then feed it all inside. 

□ Tirez le papier de reglage a I'extremite droite du mandrin, inserez-le dans I'imprimante puis chargez-le completement a I'interieur. 

□ 將調整用紙拉向紙軸的ち側，然後插入印表機並且完を饋入內部。 

□ 丕召客天 I 青青五を青马晋這呈巨トフ^互岂司训な留を [ 卜 音，引每呈 S 早音天 I 哥し| [ 卜. 

□ 調整巧紙を紙管のち端に寄せて本機に挿入し、全て差し入れます。 
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//因 平け调整团 Parallel Adjustment 因 R ろ glage de I'espace 因 平 巧 調整^ 3署〇王召因平巧調整 
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[ 6 ] 

□ 在わ印机的前侧，将调整纸压在导纸卷筒上并拉紧，用一お直尺对齐前侧的白线，并用笔沿直尺画一条线。 

□ At the front side of the printer, place the adjustment paper over the platen while it is taut, align a ruler with the front side of the 
white line, and draw a line with a pen. 

□ A I'avant de I'imprimante, placez le papier de reglage sur la platine lorsqu'il est tendu, alignez une regie sur la partie avant de la 
ligne blanche, puis tracez une ligne avec un crayon. 

□ 在印表機正面，把處於拉緊狀態的調整用紙置於壓盤上，將直尺對齊正面的白線，然後用筆劃一條線。 

□ 互岂与召巧圳人 1 丕召客て I 宣巧巧さ卜刘計巧置别盲圳置司吉芒じ卜音，喜!吗 d おち圳スト言 q 五凹2呈 d 置3さし1じ卜. 

□ 本機前面に回り、調整用紙をピンと張った状態でプラテンに重ねて、白線の手前側に定規を当ててペンなどで線を引き 
ふ^ 〇 



[7] 

□ 将调整纸从后侧拉岀，并将ををま卷纸お最左端，再将を插入わ印机，并进纸到位。 

□ Pull out the adjustment paper from the rear side, pull it to the left end of the roll core, insert it into the orinter, and then feed it all 
inside. 

□ Sortez le papier de reglage par I'arri も re, tirez-le a I'extrem け e gauche du mandrin, inserez-le dans I'imprimante puis chargez-le 
completement a I'interieur. 

□ 從背面拉出調整用紙並拉向紙軸的左側，然後插入印表機並且完全饋入內部。 

□ 草巧巧1人 I 丕召尝ス I 青岂フ I 五置丑〇1司智马晋這ち岂 W 兰岂巳 " loll な曾を [ 卜音，引空ち互早己天 I 冒•し| [ 卜. 

□ 調整巧紙を背面から引を抜き、紙管の左端に寄せて本機に挿入し、全て差し入れます。 
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//因 キ汗调整团 Parallel Adjustment 。 R を glage de I'espace 因 平巧調整因 曼智丕 召の 平巧調藝 


[ 8 ] 

□ 在わ印机的前侧，在拉紧调整纸时对照导纸卷筒的白线位置和您按歩繁 [6] 所画的线。如果线与右侧图示中的白 
线未对齐，请转ま步骤[9]。如果线己对齐请转ま步繫[10]。 

□ At the front side of the printer, check the positions of the white line on the platen and the line vou drew in step [6] while 
the adjustment paper is taut. If the line you drew is not aligned with the white line as shown in the figure on the right, 
go to step [9]. If the lines are aligned, go to step [10]. 

□ A I'avant de I'imprimante, verifiez les emplacements de la ligne blanche sur la platine et de la ligne que vous avez tracee 
a retape [6] lorsque le papier de reglage est tendu. Si la ligne que vous avez tracee et la ligne blanche ne sont pas 
alignees tel qu' 川 ustre a droite, passez a お tape [9]. Si elles sont alignees, passez a お tape [10]. 

□ 在印表機正面，檢查壓盤上白線め位置な及當調整用紙處於拉緊狀態時您在步驟[旬中所畫線的位置。如右圖所示， 
若您所 畫自勺 線未與白線對齊，請進入ホ驟 [9] 。若己對齊，則進入步驟 [10] 。 

□ 互目马巧巧圳人 1置别居马喜!吗 d 卫卜丕召客て I 言巧巧さ卜刊計ひ] [6] 日•刘训人 I 三芒社营哥过智し1じ卜.空青ちユ 
冒巧を〇しコ呂社〇1喜!吗妇且卜曾司計大 I ち召早 [9] 百习 I 互〇1吾智し1斗早が〇1普司る卜吉召早 [10] 百刘呈 

〇1吾智 L | こ卜. 

□ 本機前面に回り、調整用紙をピンと張った状態でプラテン上の白線と手順 [6] で書を込んだ線の位置を確認し 
ます。書き込んだ線びち図のように白線とずれているときは、手順 [9] に進んでください。ずれていないときは、 
手順 [10] に進んでください。 


r - U - UJ - LI - LJ - U — 

P 

_ ■ 




-►[9] 

-1 1-1 1- 1-1 1-1 1- 

1 


r ~~ U - 1—1 - U - 1—1 - U ~ 

- H 

P 

-►[10] 
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[9] 


□ 当在打印机前侧对照两条线的位置时，在わ印机的后侧执行调整。将调整螺丝钉逆时针旋转可将画线向后移动， 
顺时针旋转可将画线向前移动。每转动螺丝钉一圈可将画线移动约 1 毫米。当画线到达虚线位畳调整完成。 

□ While checkina the positions of the two lines on the front side of the printer, perform the adjustment on the rear side of 
the printer. Turn the adjustment screw counterclockwise to move the drawn line back, and turn it clockwise to move the 
drawn line forward. The line is moved by approx.1 mm with each turn of the screw. When the drawn line reaches the 
position of the broken line, the adjustment is completed. 

□ Tout en verifiant les emplacements des deux lignes a I'avant de I'impnmante, procedez au reglage a I'arriere de 
rimprimante. Faites tourner la vis de reglage dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour reculer la ligne tracee 
et faites-la tourner dans le sens des aiguilles d'un montre pour I'avancer. La ligne se deplace d'environ 1 mm a chaque 
tour de vis. Lorsque la ligne tracee atteint la position de la ligne de tirets, le reglage est termine. 

□ 在印表機正面確認雨條線的位置的同時，在印表機背面進行調整。逆時針旋轉調整螺絲可向後移動所畫的線，順 
時針旋轉可向前移動所畫的線。每旋轉一次螺絲，所畫的線將被移動約1 mm 。當所畫的線到達虛線的位置時，表 
示調整完成。 

□ 互岂马 召 巧圳人 I 早早 I 司 言 马过計 巧人 1互 目 马 草 巧圳人 1丕召言 羊智智 し|じ卜. ユさ 社置耳呈 〇| 吾人 I ヲ I 司 
田丕召 L 卜人卜言人 I 习 I か [ H お哥〇呈青 司 五，を S 互〇|吾人 I ヲ I 司 巧人 I 习 I お智〇呈宣岂し|じ卜. L 卜人卜言哥 • 卜早 I 宣 

司 巧社 芒却 1 mm 召丘 〇| 吾 冒■し I じ卜.三 芒妇〇| 召 d 罕 I 司圳 じ卜こ卜呈巧丕召 〇| さ！■を 吾し I じ卜. 

□ 本機前面で2本の線の状態を確認しなびら、本機背面で調整を巧います。 

調整ネジを反時計回りに回すと書を込んだ線び奥に、時計回りに回すと書を込んだ線び手前に動をます。 

ネジ1回転で、約 1 mm 動かすことびでをます。書を込んだ線び破線の位置に来たら調整は終了です。 
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//因平け 调整团 Parallel Adjustment 因 R ろ glage de I'espace 因平 巧 調整^ 3署〇王召 因 平巧調整 
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[ 10 ] 


□ 将之前暂时梓紧的四个螺丝钉完全お装。 

□ Fully tighten the four screws that you provisionally tiahtened. 

□ Serrez les quatre vis que vous aviez serrees provisoirement au maximum. 
□ 完を鎖緊您之前暫時旋緊的 4 個螺絲。 

□ 留人 I 呈丕 4 フり司 L 卜人卜宣を召司丕岂し I じ卜. 

□ 仮止めにしていた4本のネジを締めてしっかり固定します。 


输 



[ 11 ] 



[ 12 ] 
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//因キ汗调整团 Parallel Adjustment 。 R を glage de I'espace 因平巧調整因 曼智丕 召の 平巧調藝 


自动收纸器（选件） 

Auto Take-up Reel Unit 
Enrouleur papier Automatique 

自動收紙單元 

列客をフ I 置をみ 
自動巻取りユニット 


[ 1 ] 



[ 2 ] 


A 



〇 


移动卷纸支架直到左图所示 A 部分隐藏。 

Press in the roll holder until part A in the fiaure on the left is hidden. 

Poussez le support de rouleau jusqu'a ce que la piece A sur la figure de gauche soil 
cachee. 

壓入滾筒支撐架直到左圖中的 A 部位隱藏起來。 

智马斗早吾 A フトフト司習叫かス I 量鲁 q 青牛 S 过入 I を. 

左図の A のパーツが隠れるまで□ールホルダーを押し込みまず。 
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[3] 

□ 将调整纸拉ま卷纸芯左端，按图示方向插入わ印机，将调整纸压在导纸卷筒上并拉紧。巧一把直尺对齐前侧的白线，并巧 
笔沿直尺画一条线。 

□ Pull the adjustment paper to the left end of the roll core, insert it into the printer, and then place it over the platen wnile it is taut. 
Align a ruler with the front side of the white line and draw a line with a pen. 

□ Tirez le papier de reglage 自 rextremite gauche du mandrin, inserez-le dans I'imprimante puis placez-le sur la platine lorsqu'M 
tendu. Alignez une regie sur la partie avant de la ligne blanche et tracez une ligne avec un crayon. 

□ 將調整用紙拉向紙軸的左側並插乂印表機，然傻把處於拉緊狀態的調整用紙置於壓盤上。將直尺對齊正面的白線，然後用 
筆劃一條線。 

□ を召き天 I 青青丑 CH 鸟 I S 马每呈巨トス！兰岂巳 ■1011 な曾& [ 卜音，裡智計列計巧置即昌早 I 圳童合し I じ卜.喜!叫幻お马圳スト青 
立迎每呈社喜5合し| [ 卜. 

□ 調整巧紙を紙管の左端に寄せて本機に挿入し、ピンと張った状態でプラテンに重ねます。白線の手前側に定規を当てて 
ペンなどで線を引をます。 
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//因平け调整团 Parallel Adjustment 因 R ろ glage de I'espace 因平巧調整^3署〇王召因平巧調整 
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[4] 

□ 拉お调整纸，并将ををま卷纸お最右端，按图示方向将を插入わ印机，并进纸到位。 

□ Pull out the adjustment paper, pull it to the riaht end of the roll core, insert it into the printer, and then feed it all inside. 

□ Sortez le papier de reglage, tirez-le a I'extremite droite du mandrin, inserez-le dans I'imprimante puis chargez-le completement a 
Tinterieur. 

□ 拉出調整用紙並拉向紙軸的右側，然後插入印表機並且完全饋乂內部。 

□ を習客ス I 言啡人 1量丑0|马空青马吾2呈身フ^兰岂与圳な岂をじ卜音，巧 S 呈田早旦リ智し|じ卜. 

□ 調整用紙を引を抜き、紙管のち端に寄せて本機に挿入し、全て差し入れます。 


[5] 



□ 在拉紧调整纸时对照导纸を筒巧白を位置和您按ホ骤 [3] 所画的线。かを线与右侧图示中的白线ホ对齐，请转 
まホ骤[6]。か果を已对齐请おまホ驟[7]。 

□ Check the positions of the white line on the platen and the line you drew in step [3] wnile the adjustment paper is 
taut. If the line you drew is not aligned with the white line as shown in the figure on the right, go to step [6]. If the 
lines are aligned, go to step [7]. 

□ Verifiez les emplacements de la ligne blanche sur la platine et de la ligne que vous avez tracee a お tape [3] lorsque le 
papier de reglage est tendu. Si la ligne que vous avez tracee et la ligne blanche ne sont pas alignees tel qu'illustre a 
droite, passez a お tape [6]. Si elles sont alignees, passez a お tape [7]. 

□ 檢査壓盤上白線的位置な及當調整用紙處於拉緊狀態時您在步驟 [3] 中が畫線的位置。如右圖所示，若您所畫 
的線未與白線對齊，請進入步驟[旬。若己對齊，則進入步驟じ]。 

□ 丕召客て I 宣理智計刘召吾計置即昏马喜 ! 叫社罕 I 司空卜に]甘刘训人 1 ユさ ^°| 早 I 司宣马过智し | じ卜 . 2 音ち 
ユ目ち胃三合妇〇 1 哥叫妇巧曾司計ス I お占召罕 [6] 甘习 I 呈〇 1 吾智し | じ卜 . 早社〇|曾司計吉召早 [7] 甘刘呈 

〇1音&し|じ卜. 

□ 調整用紙をピンと張った状態でプラテン上の白線と手順 [3] で書を込んだ線の位置を確認します。書き込 
んだ線びち図のように白線とずれているときは、手順[己]に進んでください。ずれていないときは、手順 [7] 
に進んでください。 
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//因キ汗调整团 Parallel Adjustment 。 R を glage de I'espace 因平巧調整因 曼智丕 召の 平巧調藝 


[ 6 ] 

□ 当在わ印机前侧对照两条线的位畳时，执行调整。将调整螺丝钉顺时针旋转可将画线向后移动，逆时针旋转可 
将画线向前移动。每转动螺丝钉一圈可将画线移动约 1 毫米。当画线到达虛线位置调整完成。 

□ While checKina the positions of the two lines on the front side of the printer, perform the adjustment. Turn the 
adjustment screw clockwise to move the drawn line back, and turn it counterclockwise to move the drawn line 
forward. The line is moved by approx.1 mm with each turn of the screw. When the drawn line reaches the position of 
the broken line, the adjustment is completed. 

□ Tout en verifiant les emplacements des deux lignes a I'avant de I'imprimante, procedez au reglage. Faites tourner 
la vis de reglage dans le sens des aiguilles d'une montre pour reculer la ligne tracee et faites-la tourner dans le sens 
inverse des aiguilles d'une montre pour I'avancer. La ligne se deplace d'environ 1 mm a chaque tour de vis. Lorsque la 
ligne tracee atteint la position de la ligne de tirets, le reglage est termine. 

□ 在印表機正面確認兩條線的位置的同時進行調整。順時針旋轉調整螺絲可向後移動所畫的線，逆時針旋轉可向 
前移動所畫的線。每旋轉一巧螺絲，所畫的線將被移動約1 mm 。當所畫的線到達虛線的位置時，表示調整完成。 

□ 互百司巧ち训人 ■! 早が马罕 I 司言哥到る卜巧人！召冒言车智哥し|じ卜.三芒 d 置司呈〇|吾人 I ヲ I 司巧丕召 L 卜人卜言 
人 I 习 I お幫2呈青司五，お S 呈〇|吾人 I ヲ I 司巧人 I 刘か！: H お Ifo 呈青目 M こ卜.し卜人卜宣到 tJ 卜早 I 宣司巧 d 芒却 
1 mm 召正〇|青智し|じ卜.コさが〇|召が早 I 司圳じ卜こ卜呈巧丕召〇|さ！■豆宜し I こ卜. 

□ 本機前面で2本の線の状態を確認しなびら、調整を行います。 

調整ネジを時計回りに回すと書を込んだ線び奥に、反時計回りに回すと書を込んだ線び手前に動をます。ネ 
ジ1回転で、約 1 mm 動かすことびでをます。書を込んだ線び破線の位置に来たら調整は終了です。 
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□ 将之前暂时梓紧的四个螺竺钉完全持紧。 

□ Fully tiahten the four screws that vou provisionally tightened. 

□ Serrez les quatre vis que vous aviez serrees provisoirement au maximum. 

□ 完を鎖緊您之前暫時旋緊的 4 個螺絲。 

□ 留人 I 呈を凹4フ H 司 し卜人卜青 到 巧 司 丕智し1 [ 卜. 

□ 仮止めにしていた4本のネジを締めてしっかり固定します。 
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SC 

装入か质 

EN 

Loading Media 

FR 

Chargement du support 

TC 

裝入材料 

KO 


客入 I 己入 I 


メディアのセツ 



□ 在装入か质前，按照下列歩骤在か质的最左端标记装入位置。如果か质あ有对齐最左端有可能导致进纸不平直。 

□ Before loadina the media, mark the loadina position on the left end of the media using the procedure below. Loadina the media 
without aligning the left end position may result in feeding that is not straight. 

□ Avant de charger le support, faites un repere a la position de chargement sur I'extremite gauche du support a I'aide de la procedure ci- 
dessous. Si vous chargez le support sans aligner rextremite gauche, I'alimentation ne sera pas droite. 

□ 裝乂材料之前，請 f 安な下步驟在材料的左側標記裝乂位置。裝入材料時若未對齊材料位置，將可能導致進紙不平整。 

□ 客て I 宣己ス I 計フ I 召训 ， 0 卜别 習ぇ 卜训 叫却客 XI 司 留 ミ晋训旦 XI 早 I 司言五入 I 計 台人 12. 理ち晋罕 I 司训 おを リ 客て I 宣 
旦ス I 司 巧 曾马 呈 己大 I 马リ？3卜置羊ツさ し|じ卜. 

□ メディアをセットする前に、し U 下の手順でメディア左端のセット位置をマーキングします。左端位置を合わせずにメディア 
をセットすると、まっすぐ搬送でをないことびあります。 



标化か质装入位置 

Markina the Media Load Position 

Marquage de la position de chargement du 
support 

標記材料的裝入位置 

客对己对剖え I SA | 

メディアセツト位置のマーキング 


[ 1 ] 
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GQ 因装人 か质团 Loading Media 。 Chargement du support 因裝入巧料 因 客 天 I 音て I の メディアのセツ 




□ 将调整纸的卷曲端向下放置，将另一端（无卷曲进的一侧，称亦无卷曲端）从最顶端插入打印机。 

□ Position the loop of the adjustment paper at the bottom, and insert the paper into the printer from the top end. 

□ Placez la boucle du papier de reglage en bas, puis inserez le papier dans I'imprimante par I'extremite superieure. 

□ 將調整用紙的滾動面朝下放置，並將其從頂端插入印表磯。 

□ を 召 尝スに I azj 马 〇| 0 卜即马空ち 幫計刮ち 卜巧 罕 I 马晋ちちちち互岂& 1011 な智&し 1 [ 卜. 

□ 調整用紙の輪になっている側を下にして、上端から本機に挿入します。 


[ 3 ] 



□ 将调整纸的无卷曲端与后加热器的下部标签的末端对齐。将最右端与两个标签最大刻度对齐，并放置在两个标签中间位置。神 
齐位置后，向下拉动か质装入杆。 

□ Alian the bottom end of the adjustment paper with the bottom end of the lower label on the after heater. Align the right end with 
the longest scale marks on both labels, which are positioned in the middle of the labels. After aligning the positions, lower move the 
media loading lever down. 

□ Alignez I'extremite inferieure du papier de reglage et I'extremite inferieure de I'etiquette inferieure sur le chauffage posterieur. Alignez 
I'extremite droite avec les graduations les plus grandes sur les deux etiquettes, qui se trouvent au milieu des etiquettes. Apr を s avoir 
aligne les positions, abaissez le levier de chargement du support. 

□ 將調整用紙的底端與後加熱器上的下方標籍底端對齊。將右端與兩個標證上正中間最長的刻度線對齊。位置對齊後，向下移動 
材料設定調整梓。 

□ 丕召客天 I 司 〇卜却ち晋ちち置 OH 互与 司 与2| 計 百己卜智司晋早ち 圳 お言し|じ卜. 空 青ち晋营己卜曾 吾留'训 早 I 司哥早 己卜智 司フト 
を3古3且人 I 训お 富 L | q . 竿 I 司 言お查じ卜音客大 I 己ス I 司14言0卜却呈 LH 目し|じ卜. 

□ 調整巧紙の下端をアフターヒーター上の下側のラベルの下端と合わせます。ち端は、両方のラベルの真ん中にある一ま長い 
目盛りに合わせます。位置び合ったらメディアセツトレバーを下ろします。 
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□ 


□ 


□ 


□ 


□ 


□ 


在わ印机的后侧，径直向下拉动调整纸，并压在进纸部件的前が的标签上。巧ぉ号笔け P 油性笔）沿着调整纸的最左端在标签 
上做个ぉ号。 

At the rear side of the printer, pull the adjustment paper straight down, and place it over the label on the front oar of the feeding unit. 
Use a marker such as an oil-based pen to mark the left end position of the adjustment paper on the label. 

A I'arri を re de I'imprimante, tirez le papier de reglage vers le bas et placez-le sur Etiquette sur la barre avant de I'unite de chargement. 
Utilisez un marqueur, comme un crayon a encre a base d'huile, pour tracer un rep も re sur Text お mite gauche du papier de reglage, sur 
Tetiquette. 

在印表機背面，將調整用紙筆直下拉，然後將其置於材料進紙單元上靠您這邊長桿的標證上。使用油性筆等記號，標示調整用 
紙的左側位置。 

互岂与 享巧圳 人 1丕召客て I 宣 0 卜却呈马叫呈 巨 トフ I 立旦ス I るは I 司 巧 巧6卜训 ツ吉己卜暨 罕 1011 套さ L|C 卜.耳名凹巧 を 芒□トヲ H 呈 
丕召客ス I 马を! 马晋竿 I 司言己卜曾 训 五人 I&LI じ卜. 

本機背面に回り、調整用紙を真つすぐ下ろして、搬送ユニットの手前側のバー上のラベルに重ねます。 

油性ペンなどでラベルに調整用紙の左端位置をマーキングして<ださい。 
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dQ 因装人か质团 Loading Media 。 Chargementdu support 因裝入巧料因客天 I 
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装入か质 

A 注意： 

Loading Media 

A Caution: 

Chargement du support 

A Precaution : 

裝入材料 

A ま意： 

客对音て 1 

A を斗 

メディアのセツト 手順 

A を 意 


□ 使用升降机装入方法说明如下。 

可用的升降机规格如で。 

-叉或支架厚度为28毫米或更薄。 

-叉或支架表面可下降至距地面离约1目〇毫米。 

□ The loading method when usina a lifter is described below. 

The specifications of lifters that can be used are as follows. 

• The fork or stand thickness is 28 mm or less. 

• The fork or stand surface can be lowered to approx.190 mm from the floor. 

□ La methode de chargement avec elevateur est decrite ci-dessous. 

Veuillez trouver ci-dessous les caracteristiques des elevateurs pouvant etre utilises. 

• L'epaisseur de la fourche ou du socle est de 28 mm ou moins. 

• La surface de la fourche ou du socle peut etre abaissee a environ 190 mm du sol. 



因为か质比被重，不能由一人抬お。扣需装入或移动か质，至少需要两个人。かをか质的重量在40千克或更重，推荐使用 
升降机。 

Because the media is heavv, it should not be carried by one person. When loadina or removing the media, use at least two persons. 
Using a lifter is recommended when handling a media that is 40 kg or heavier. 

Le support est lourd et, par consequent, il ne doit pas etre port を par une seule personne. Prevoyez au moins deux personnes 
pour charger et retirer le support. L'utilisation d'un elevateur est recommandee pour la manipulation d'un support de40 kg ou plus. 

巧於が料很重，請不要獨自一人搬動。裝入或取下が料時，至少需要兩人一起操作。處理40 kg 或更重的材料時，建議使 
用升降磯。 

客对フト早召フ I 叫を刈引人 t 岂〇 I 舍山ち引音し l [ h 客天 I 言音天 I 引71し卜巧 I 巧引占碧竿司么早人 t 岂01营公智し I じ卜. 

40kg 〇|お斗客乃言司吕智叫古司^司喜 A 卜暑計台ろ1〇1童合 L|c 卜. 

メディアは重いので、1人で運ばないで<ださい。メディアをセットしたり取0かした D ずる際は、2人 la 上で巧って< 
ださし、。 4 C)k 旨政上のメディアを取り扱ラ際は、リフターの使用をお勧めしまず。 


□ 使用升降機的裝乂方法，如下所述。 

可用升降機的技術規格如下。 

-升降叉或升降台厚度爲28 mm 或な下。 

-升降叉或升降台表面可降至離地面約190 mm め位置。 

□ 司 S 马宣人卜暑刮 q 客リ言己ス I 計吉お酉芒0卜别圳這君司 q リさし|じ卜. 

人卜さ誓牛リ吉己1^马人卜をこ卜音巧をさし| [ 卜. 

• 正3正古全团己司早训フト 28 mm 〇|計巧〇卜智し|こ卜. 

-正3里古全团且马五巧さ叫马训人 ■! 巧190 mm リトス I しり置羊 oiojof 智し|こ卜. 
□ じ(降は、 U フターを使用したセットち法を説明します。 

使用可能な U フター仕様はしツ下の通りです。 

-フォークまたは台の厚みび 28 mm しツ下 
-フォークまたは台の面び床から約190 mm まで下げられる 
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□ 将か质最左端与您在标签上所做的标巧对齐，并调整使卷纸お上的小孔和左右法兰的高度基 
本一致。 

□ Alian the left end of the media with the mark vou made on the label, and adiust so that tne hole of 
the roll core and the left and right flanges are at approximately the same height. 

□ Alignez I'extremite gauche du support et le rep も re que vous avez trace sur I'etiquette, puis 
procedez au reglage de sorte que I'orifice du mandrin et les biseaux gauche et droit soit 
approximativement a la meme hauteur. 

□ 將材料左側對齊您在標畿上所作め記號，並調整使紙軸上的小孔與左右兩邊的凸緣約在同一 
高度。 

□ 音大|2|芒! ミ 吾ちミ言己卜曾五人 I ちち训おを立量五 CH 马子君巧 留马当 空青ち置别大 I フト 
3马を音ち〇|フト马丘写王召智し I じ卜. 

□ メディアの左端をラベルにつけた印に合わせて、紙管の巧と左ちのフランジびほぼ同じ高 
さになるように調整します。 




lllilll I 


[ 3 ] 
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『jT 岭 



□ 如果右侧卷纸支架的手柄己转至最巧侧（手桐顺时针的最 
紧す向），向前转动手桐使之向外侧直到不能再转动。 

□ げ the handle shaft of the riaht side roll holder is pressed in, 
turn it to the front until the handle can no longer be turned. 

□ Si le guide du support de rouleau droit est enfonce, tournez- 
le vers I'avant jusqu ' も ce que vous ne puissiez plus tourner le 
guide. 

□ 若右側滾筒支撐架的把手軸被塵入，請將其往您的方向旋 
轉直至把手無法再轉動。 

□ を吾马言鲁93到音马〇1音岂召早，动宣〇1 q 〇1が 
司ち計ス I 卜宣叫巧トス I 巧因お幫這ち宣冒し1 [ 卜. 

□ ち側□ールホルダーの八ンドルの軸が押し込まれている 
とさは、八ンドルが回らなくなるまで手前に回します。 
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GQ 因装人か质团 Loading Media 。 Chargement du support 因裝入巧料因客て I 音て I のメディアのセツ 
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[ 6 ] 




□ 转动手桐直到 A 部分如左侧图示上部隐藏为止。一旦 A 部分被隐藏，请不要再转动手柄。 

□ Turn the handle until part A in the upper left fiaure is hidden. Once part A is hidden, do not turn the handle any 化け her. 

□ Tournez le guide jusqu'a ce que la piece A sur la figure en haut a gauche soit cachee. Une fois la piece A each ろ e, arretez de 
tourner le guide. 

□ 轉動把手直到左上圖中上的 A 部位隱藏起來。一旦 A 部位被隱藏，請不要再繼續轉動把手。 

□ 召马早 I コ冒3早吾 A フトフト巧習叫リトス I 到宣言宣冒し I [卜.早吾 A フトフト己け I 巧 [1 〇1お到宣言宣司ス I □卜台人 I を. 

□ 左上図 A のパーツが隠れるまで八ンドルを回します。 A のパーツが隠れたらそれ政上は八ンドルを回さないでく 
ださい。 


□ 如果手柄己お到不能再お A 部分仍然没有隐藏，返回歩躁 [5] 并将を側部件完全推入卷纸を。 

□ げ part A is not hidden even after turning the handle until it can no lonaer be turned, return to step [5] and fully press the riaht unit 
into the roll core. 

□ Si la piece A n'est pas cachee m さ me une fois le guide tourne au maximum, revenez a I' さ tape [5] et enfoncez entierement la partie 
droite dans le mandrin. 

□ 若即使將把手轉動至最大程度也無法隱藏 A 部位，請返回步驟 [5] 並將ち邊的部件完全壓入紙軸。 

□ 却宣言晋乃トス I 宣岂 罕 〇]|£ち音 A フトフト 司て I て I お古 召早 [5] 亡け I ち宣〇トフト马智哥忍天 I 言言丑 Wdl 晋リド I 言 司 县写台人 I 空. 

□ 八ンドルが回5なくなるまで回しても A のパーツが隠れないときは、[已]に戻ってち側 ユニッ トを紙管にしっかり押し込ん 
で < ださい。 


[ 8 ] 
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□ 拉出介质直到最右端与两个标签上的刻度标记平行。 

□ Pull out the media until the right end is paralleled with the scale marks on the two labels. 

□ Sortez le support jusqu'a ce que rextremite drolte soit parallele aux graduations des deux etiquettes. 

□ 向外拉動材料，直至ち側與兩個標鐵上的刻度線平行。 

□ 甚ス I 司を言马晋ちち〇|早己卜智司吉吕丑人 I 到智智〇|马£马□り对 I 言岂フ I 台人 I 空. 

□ メディアのち端が2圏巧のラベルの目盛りと平行になるよラに引き出してください。 


□ 如果ホ质最左端没有如右图所示在矩形区域的中把，请从歩骤 [2] ザ始重新执行。 

□ If the left end of the media is not at the center of the rectangular area as shown in the figure on the right, return to step [2]. 

□ Si rextremite gauche du support ne se trouve pas au centre de la zone rectangulaire tel qu'illustre dans la figure de droite, 
realisez de nouveau I' 含 tape [2]. 

□ 若材料的左側未如ち圖所示置於長方形區域的中間位置，請返回步驟 [2] 。 

□ 宫 て！ 習马晋 早ち 01を言马ユ胃巧賈马人卜马吾ち马3吾お 刈劫て I お芒き 早 に]白刘呈喜0トフト智人 I 里. 

□ メディアの左端がち図のように四角部の中央にかかっていないときは、手順に]か！5やり直してください。 
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メディアのセツ 


客ス I 旦对 


裝入欄 


Chargement du support 


Loading Media 


装入か质 


I 


化 I 
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GQ 因装人 か质团 Loading Media 。 Chargement du support 因 裝入巧料因 客天 I 音て I 
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[ 12 ] 

如を图所示，在对齐位置时安裝か质お架。 

(1) か质末端通过ミ个小孔可见。 

(2) 导纸卷筒上的白线通过窗口可见。 


As shown in the fiaure on the riqnt, install the media holdina plates wnile alianing their 
positions. 

(1) The end of the media is visible from the three round windows. 

(2) The white line on the platen is visible from the rectangular window. 


Installez les plaques de fixation du support tout en alignant leurs positions, tel qu'Hlustre sur 
la figure de droite. 

(1) L'extremite du support est visible des trois hublots. 

(2) La ligne blanche sur la platine est visible de la fenetre rectangulaire. 

如ち圖所示，安裝材料支撐板，注意對齊它們的位置。 

(り從 3 個小孔中可な看到材料的兩側。 

に）從方孔可な看到壓盤上的白線。 

空言马ユ冒对胃客ス I 立召言司1〇1^青却早 I 天 I 训お罕が售天 I 計台人 I を. 

(1) 登天 I 昔早を0| 3フり每1，岩言看計由巧〇卜&し1 [ 卜. 

に）言别巨司喜!叫社〇1客卜宣看計占な富•し1 [ 卜. 

ち図のよラに、メディア押さえ板の位置を合わせて取り付けます。 


①3 力所の丸い巧か 5 メディアの端が見える 


⑥ 四角い窓か 5 プラテン上の白線び見える 


[ 13 ] 
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メディアのセツ 
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付録 


因规格 

画 Spedtications 
回 Caracteristiques 

因技術規格 

回人お 

回仕様一覧 



进纸部件 / Media Feeding Unit / 

メディア搬送ユニット 

自动收纸器/ Auto Take-Up Reel Unit / 

自動卷取りユニット 

尺寸（不含手桐） 

( W ) 2296 x (0) 244 X ( H ) 412 mm 

( W ) 2411 x (0) 276 X ( H ) 570 mm * 

Dimensions (excluding handle ) 

Dimensions (guide non compris ) 

體積 （ す 包含把手） 

え1羊(到宣巧1到） 

か形サイズ（突起部を除 <) 

重量（约） 

18.5 kg 

21.5 kg 

Weight ( Approx .) 

Poids iapprox .) 

重量（大約） 

早刊料） 

質量（約） 


* 张紧杆在储存位置。 Tension bar in storage position. 
Barre de tension en position de rangement./* 張力調整桿位在存放的位置。 

* 到社 U 卜吉由甘竿 I 司训班音./*テンションバー収納時 
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因可装入か质 

岡 Loadable Media 
画 Support pris en charge 

因巧裝入的材料 

回己对フトちを客て I 
回装着可能なメディア 


わ 巧机支持め介质需遵循下列规格。 

The printer supports media that conform to the following specincations. 
L'imprimante prend en charge les supports repondant aux caracteristiques suivantes. 

此印表機支援符合な下技術規格的材料。 

兰岂马吉 こ卜音丑卜を 芒人卜お喜着 马計吉 尝ス I 言 ス I 哥&し I こ卜. 

本機に装着でをるメディアの仕様は、似下の通りです。 


量ち W 3フ1 

2曾司生占3凹天1 

量到ちス1言 

司 [H 300 mm 

量早別 

司 [ H 80 kg 

□ H 刘し~1叫 

300 ~ 1,6% mm (64 到司） 

夏ス1早刈 

司 [H 1 mm 


Taille du mandrin 

2 ou 3 po 

Diametre exterieur du rouleau 

Jusqu'a 300 mm 

Poids du rouleau 

Jusqu'a 80 kg 

Largeur du support 

300 a 1626 mm (64 po ) 

Epaisseurdu support 

Jusqu'a ] mm 


を紙を义寸 

2咸3英寸 

をあ外直径 

最多300毫米 

卷纸重量 

最多80千え 

か あ宽度 

300まし626毫米 （64 英寸） 

か あ厚度 

最多1毫米 


Roll core size 

2 orBin . 

Roll outer diameter 

Up to 300 mm 

Roll weight 

Up to 80 kg 

Media width 

300 to 1,626 mm (64 in .) 

Media thickness 

Up to 1 mm 


紙軸大小 

2或3英寸 

紙軸外徑 

最大300 mm 

紙軸重量 

最大80 kg 

材料寛度 

300至1，62目 mm 

材料厚度 

起大1 mm 


紙 管 サイズ（な径） 

2 インチ/ 3 インチ 

□—ルタ偕 

最大 300mm 

□ー ル 重量 

最大 80 k 巨 

メディア幅 

30 日〜 1626mm (64 インチ） 

メディア厚さ 

最大 1 mm 
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SC 简体中文巧户信息 （Informationfor Users in China) 


产品信息 

产品名称：重型卷纸系统 

功能规格：包括一个进纸部件和一个自动收纸器的重型卷纸系统，支持最多80千克重的卷纸。 
生产标准号： Q / EPS 0 N TP 011 
生产厂信息：请参见机身背后的标贴 

请妥善保管化说明书（保留备巧）。 

安装、使用产品前请阅读使用说明。 


对于中国大陆地区的巧户 

如果您在使用本产馬的过程中遇到问题，可通过が下的顺序来寻ホ帮助： 

し首先可查阅产品的が关使用说巧，包括产品的说巧书（手册）等，解决问题； 

2、 登陆爱普生网页 （ http :// www . epson . com . cn )， 查询相关信息が解决问题； 

3、 拨打爱普生（中国）有限公司的客户服务热线： 400-810-9977，爱普生专业工程师将指导巧户解决问题 
本产馬信息が爱普生网页 （ http :// www . epson . com . cn ) 为准，如有更改，恕不另行通知。 

对其中涉及的描述和图イ象，が包装箱お实际内容亦准，在中国法律法规允许的范围内，爱普生（中国）有限公司保留解释权。 

本产馬、相关资料及光盘が针ザ在大陆地区销售产席的中文向容为准。英文及其他语种お容针ザ全球销售产品，仅供用户ヌナ照。 

本资料仅供参考。除中国现行法律法规规定，爱普生（中国）有限公司不承を任何由于使用本资料而造成的直接或间接损失的责任。 
注意；其他信息，可查看产品本身、产品包装和其他形式的资料，包括爱普生网页 （ littp :// ww \ v . epson . com . cn )。 


制造商：精エ爱普生株式会社 
地址：日本东京都新宿区巧新宿 2-4-1 

公司名称：爱普生（中国）有限公司 
公司地址：中国北京市东城区金宝街89号金宝大厦7层 


重型卷纸系统（打巧机选件） 


部件名称 

有毒有害物质或元素 

を （ Pb ) 

ホ （ Hg ) 

铺に d ) 

ホ化を ( Cr ( VI )) 

多澳联ぞ （ PBB ) 

夕澳二ぞ範 ( PBDE ) 

化械部件 

塑料组件 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

金属组件/电子部件 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

外売部件（々卜壳/支か） 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

电路あ/电子部件 

X 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

附属物を（お巧书等） 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇;麦示を有毒有害物质在を巧件所有巧质材料 4 
X; 表示を有毒有害物质ま少在を部件的某一巧眉 
但这只是因为在巧证产品性能和 I 力能条件下， 

:■的含量巧在 S J / T 11 363-2006 标准规をめ限量要ホな下。 
t が料中巧含量超お SJ / T 11363-2006 标准规ぞ巧限量要ホ。 

现在を没有可を代的材料和技术而被使用。 


产品环保健巧期限的使用条件 


在中国销鲁的电子信息产席的环保使用期限，表示按照本产品的安全使用を意事项使用的情况下，从生产日ホ始，在标志的年限内使用，本产品含有的有毒有害物质或元素不会对环境、人身和财产造 
成严重影响。 


商标 

EPSON 和 EXCEED YOUR VISION 是精エ爱普生棘式会社的を册商标。在这里使用的其他产品名称仅用 
于进行说明，该产品名称可能是属于各公司自ろ的商标。 
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回巧 I 吾旦客人！ (Information for Users In Korea) 



さ。居纠ちおちきフにち子を智ミ早1掛骑巧さおお W 。居ちきフ忆りる 1り[卜. 


人 HiTl 口 1 る 11〇 封 

田が1を 


田きフの oim 

田きフの〇厚 

召も巧!幻人悟な EHOil 人 1岂巧![なち-フ1ミなが臣き公岂丰己信公皇卜叫 


巧居立吾正占子酬器 


■巧]引?憎〇1け岂吗ん1 

巧居ぶ替圧台早が午司 


■删幽人1 

蹲羊司 

耳が丰己1 

■丰司置フち乂 1 

リ睛埋生 b ザ別弱 


■。智討^人1 

ザぶ卜黯 


-吾岂ミト刪1けを巧淵リ阴羊司引及這しトュ智〇い階(侣阴） 

巧障立哥圧吉子百?1替百 

耳が丰司 

. 巧司ちお马五を站客4司羊司を2にし卜五を0い階(词測） 

巧居立吾正占ザ训器 

觀丰司 

■ぶ智目巧障〇| vm oNoii き盘岂车己层谷ちお五を岂嫂 

ザぶ卜盤 

视丰己1 

AU 内フト羊司马司を刘呈言 A 階リフト首資过さ早 

巧臣丑哥正台早肌器 

召马ホ怡ちを卜音叫别の％言 
化を间器闻五をに：子目?円） 

销 S おに〇剛1神きち吉音田おに淵?則背巧を巧計 

-否も巧曰お酬 W 召岩 ■ フ1岩も巧艰臣引き H 结網召早 


召叫を7怡ち巧!吕叫训の%言 

7にち巧韶间五哥互：，白?円） 

- AU の鸟丑马-立惶ち0」替五をが召早 

再な羊司别司!白計占 
吕吗召午覃巧居ぶ智 

刘吉，を人1舍さ巧召 0 IW 背巧ち巧さ H 

剧韶1^£古？训網 


A 卜宫ス Pf 巧居卽き幽首 E 岡 

巧居過お柳卜器 


早もせミフに巧01阿入層(再がが 

乂 

: 3きけが 

[居丑 f を芒人博州欄人たおせ副 g 剖ス1 ?た巴に A | 入悟省か巧"鶴詰司驾0」計人|フ|峭 M [卜. 

•が1卽1契吾再与喜酉巧哥(入に曾ち習/別省ぇ1吾居甘动互国 E | 巨が时契肖言生韩〇1量对觀1司 b 召早 
■ 人慢別01剖1を剧人かに言盘巧!さ早闲程乂晤督芭青） 

-巧臣旬1巧居马告生互を 剖 〇] し卜 OJ 司 HI 阿と〇闽马[居生互を剖014 OJ 酬〇1と言乂僖却〇1お〇1曾ん脚召 早 

. 立马〇1 乂陪ち を 剖智さ S ミ曰司!吾ち mo \ 堅なち内 L 卜巧臣鸟 my \ 营公喜トミ早(日ス |L 卜0居置を智訝さもり 

•入悟回智句〇怡岂召が1フ巧旨言をミ邮间立を〇1齡階召旱 

-对訓竭带順調削冒贸肥岂测 W 順刷0お〇1尝觸召早 
.姐音马羊酉0| [卜召召早 

• を巧智さ闻马立百音〇|が L 问4別过き也百吾置人悟引巧刈音勾さお智吾宫巧引百さ早僧3ヌ臣がしを4ブトを己内易 
- A 陪^容お啦电站おち誇羊普0|な A 陪到な過张召旱階測写罰，制, 〇|□陪存 L 臣旨 
. が明!甚(早) 0 W ス惜をち是牛司宜音0间句じ居人間0|巧居宣肖马ミ哉いにを台全が人陌召早 
. 召刈ス巧音训綱刈晋〇|さが盼置さ早居车却，到刈，郎い t と，ス陌，闇易 


X き却吉ぉき人俩固别な I 人 i 巳卜存置ち问,受人旧又 I ?指人階さと U 时 Hi 計坦お9容洲か冒 L | な 
《配智細早音旦おに培企 H | 巧ちき留巧 II 化巧に哥司调刈司計 4 即 I 马吾音 L | な 
》 t 巧留さを)割间 XI ( www . ep 扣 n . co.k 虹耶罔)马 FAQ 14 吉術 H 習互判量爵 H 呈对量洲昌誓午 Si 含り吐 



附录 Appendix Annexe 


因止ヒ資訊僅適用於台灣地區 (Information for Users in Taiwan) 


商品名稱 

產品名稱：高磅捲筒進紙系統 
生產國別：見機體標示 

巧能規格 

高磅捲筒（至少80公斤）的材料進紙單元和自動收紙單元。 

製造商： SEIKO EPSON CORPORATION 

地址： 80 Harashinden , Hirooka , Shiojiri - shi , Nagano - ken , 399-078 日 ， JAPAN 
電話： 8 卜 263 -日 2-2 日日 2 

進口商：台灣愛普生科技股份有限公司 
地址：台北市信義區松仁路7號14樓 
電話：（〇 2 ) 8786-6688 ( 代表號） 


阿 商標 (Information for Users in Japan) 


EPSON および EXCEED YOUR VISION はセイコーエプソン株式舎社の登録商標です。 
その他の製品名は各社の商標または登録商標です。 
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Introduzione 


Questa guida descrive i passaggi successivi alia consegna, dal disimballaggio al prime utilizzo. Per 
garantire un funzionamento sicuro, leggere attentamente queste istruzioni prima di usare il prodotto. 


Significato dei simboli 


A Attenzione 

Osservare le attenzioni per evitare lesioni personali. 

a 

Impo け ante: Osservare questa sezione per evitare danni al prodotto. 

a 

Nota: Le note contengono informazioni utili o supplementari sul funzionamento di 
questo prodotto. 


田 Istruzioni sulla sicurezza 


Leggere completamente queste istruzioni prima di montare il prodotto e assicurarsi di osservare le 
istruzioni sulla sicurezza contenute nella Guida utente durante I'utilizzo del prodotto. 


Montaggio 


IT 


DE 


ES 


PT 


A Attenzione 


Non installare o conservare in luoghi instabili o esposti a vibrazioni provenienti da altri dispositivi. II prodotto 
potrebbe cadere o rovesciarsi, con conseguenti lesioni. 


Non lasciarlo in luoghi esposti a vasto fumo oleoso, polvere, infiltrazioni d'acqua o altre fonti di umidita elevata. 
La mancata osservanza di questa precauzione potrebbe causare incendi o scosse elettriche. 


II prodotto e pesante e non deve essere sollevato da una sola persona. II prodotto deve essere disimballato e 
spostato da un minimo di due persons. 


Mantenere una posizione naturale durante il trasporto del prodotto. La mancata osservanza di questa 
precauzione potrebbe causare lesioni. 


Durante il trasporto del prodotto, mantenerlo dal punto specificato nel manuale. Se si mantlene il prodotto da 
altri punti, si potrebbe causare la caduta del prodotto stesso o si potrebbero intrappolare le dita quando lo si 
abbassa, con conseguenti lesioni. 


Se il prodotto viene posizionato su support! con mote o rote lie, e necessario bloccarle prima che di iniziare 
il lavoro per garantire che il prodotto non si muova. Se il prodotto si sposta inaspettatamente durante il 
funzionamento, potrebbe causare lesioni. 


NL 


Trasporto del supporto 



A Avviso 


Poiche il supporto e pesante, non deve essere trasportato da una sola persona. II caricamento o la rimozione 
del supporto devono essere eseguiti da almeno due persons. 


Q Flussodi impostazione 


II flusso di lavoro di questo prodotto varia come segue in base al momento in cui si e effettuato 
I'acquisto. 

Acquistato insieme alia stampante 


Facendo riferimento a questa guida e alia Guida di installazione della stampante, osservare la 
procedura di seguito. 


Guida di installazione della stampante 



Prima di installare questo prodotto, rimuovere tutti i support! standard. 



H Assicurarsi 曰 I installare le due unit も （Uni ね di alimentazione suppo け o/Riavvolgitore automatico) 
insieme come gruppo unico. 





















































Einfuhrung 


In diesem Handbuch werden die nach der Lieferung vorzunehmenden Schritte - vom Auspacken bis 
zum Erstgebrauch - beschrieben. Lesen Sie zur Gewahrleistung Ihrer Sicherheit vor dem Gebrauch des 
Produkts unbedingt diese Anieitung. 


Bedeutung der Symbole 


ZL Vorsicht 

Beachten Sie unbedingt die Vorsichtshinweise, urn Korperverletzungen zu vermeiden. 

B 

Wichtig: Wichtige Hinweise mussen beachtet werden, urn Schaden am Gerat vorzubeugen. 

a 

Hinweis: Hinweise enthalten nutzliche oder zusatzliche Informationen zum Betrieb dieses 
Gerats. 


Sicherheitshinweise 


Lesen Sie dieses Handbuch vor dem Aufbau des Gerats vollstandig, und beachten Sie beim Betrieb 
des Gerats die Sicherheitshinweise im Benutzerhandbuch. 


Montage 


ZL Vorsicht 

Nicht an Orten aufbauen oder lagern, die instabil oder Vibrationen anderer Gerate ausgesetzt sInd. Das Gerat 
kann sonst herunter- oder umfallen und Verletzungen hervorrufen. 

Nicht an Orten betrelben, die viel oligem Rauch, Staub, auslaufendem Wasser oder sonstigen Quellen hoher 
Feuchtigkeit ausgesetzt sind. Wird diese VorsichtsmaBnahme nicht beachtet, konnen Brande oder elektrische 
Schlage verursacht werden. 

Das Gerat ist schwer und sollte nicht von einer Person allein gehoben werden. Das Gerat sollte von mindestens 
zwei Personen ausgepackt und getragen werden. 

Achten bie beim Tragen des Gerats auf eine naturliche Korperhaltung. Wird diese VorsichtsmaBnahme nicht 
beachtet, k 扫 nnen Verletzungen auftreten. 

Heben Sie das Gerat zum Transport an den im Handbuch angegebenen Stellen hoch. Wenn Sie das Gerat an 
anderen Stellen hochheben, kann es herunterfallen oder Sie konnen sich beim Abstellen des Gerats die Finger 
klemmen und so verletzen. 

Wird das Gerat auf einer Auflage mit Roller) bzw. Schwenkrollen aufgebaut, mussen die Roller) bzw. 
Schwenkrollen vor dem Beginn der Montage festgestellt werden, damit sich das Gerat nicht bewegen kann. Es 
konnen Verletzungen auftreten, falls sich das Gerat wahrend des Betriebs pi 扫 tziich bewegt. 


Umgang mit den Medien 


A Warnunq 

Da die Medien schwer sind, sollten sie nicht von einer Person allein getragen werden. Zum Einlegen oder 
Herausnehmen der Medien sollten mindestens zwei Personen eingesetzt werden. 


Aufbauablauf 


Die Arbeitsablaufe dieses Gerats hangen vom Zeitpunkt seines Erwerbs ab. 

Zum selben Zeitpunkt erworben wie der Drucker 


Fuhren Sie unter Bezugnahme auf dieses Handbuch und das Installationshandbuch des Druckers 
folgende Schritte aus. 


Installationshandbuch des Druckers 


脚 Montage 

Auflage (1) 

Dieses Handbuch 


r 1 

Medieneinzugseinheit 

Aufrolleinheit 

田 Parallels Ausrichtung 


脚 Montage (3) 

田 Parallels Ausrichtung (4) 

1 

♦ 



因 Einlegen der Medien 


告 

因 Einlegen der Medien (6) 

1 

♦ 

Ausfuhren einesTestausdrucks (7) 

圆 Installation der Software (8) 





Spaterer Erwerb 


Entfernen Sie vor dem Aufbau des Gerats alle Standardmedieneinheiten. 



B 


Bauen Sie die beiden Einheiten (Medieneinzugseinheit/Aufrolleinheit) gemeinsam ein. 
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Introduccion 


En esta gui'a se describen los pasos que se han de seguir tras la entrega, desde el desembalado hasta 
la primera vez que se usa el producto. Para garantizar un funcionamiento seguro, asegurese de leer 
estas instrucciones antes de utilizar el producto. 


Significado de los simbolos 


A Precaucion 

Las precauciones deben respetarse para evitar danos personales. 

H 

Impo け ante: La informacion impo け ante debe respetarse para evitar danar el producto. 

a 

Nota: Las notas contienen informacion util o adicional sobre el funcionamiento de este 
producto. 


Instrucciones de seguridad 


Lea integramente estas instrucciones antes de montar el producto y asegurese de cumplir las 
instrucciones de seguridad del Manual de usuario cuando utilice el producto. 


Montaje 


A Precaucion 


No instale ni almacene el producto en zonas Inestables o expuestas a vibraciones de otros dispositivos. El 
producto podria caerse o volcarse y danar a alguien. 


No deje el producto en lugares donde quede expuesto durante mucho tiempo a humos de aceites, polvo, 
goteo de agua u otro tipo de fuente que desprenda un alto nivel de humedad. Si no cumple esta precaucion 
podria provocar un incendio o descarga electrica. 


Este producto es pesado y no deberia levantarlo una sola persona. Para desembalar y mover el producto se 
necesita al menos a dos personas. 


Adopts una postura natural cuando transpo け e el producto. SI no cumple esta precaucion podria lesionarse. 


Cuando transpo け e el producto, sujetelo como se especifica en el manual. Si sujeta el producto de otra manera, 
el producto podria caerse o podria pillarse los dedos al bajarel producto, y causarle lesiones. 


Si coloca el producto sobre un soporte de apoyo con ruedas pequehas o ruedas, estas deberian bloquearse 
antes Iniciar los trabajos para asegurarse de que el producto no se mueva. SI el producto se moviese 
inesperadamente durante el funcionamiento podria ocasionar lesiones. 


Manipulacion del soporte 


A Advertencia 


Este producto no lo deberia transportar una sola persona ya que es muy pesado. Cuando cargue o extraiga el 
soporte, h う galo con la ayuda de al menos dos personas. 


RU 


de la instalacion 



El flujo de trabajo de este producto variara dependiendo de cuando se haya adqumdo, tal y como se 
describe a continuacion. 


Si se ha adquirido a la vez que la impresora 


Siga el siguiente procedimiento, teniendo en cuenta tanto esta gui'a como la Guia de instalacion de la 
impresora. 


Gui'a de instalacion de la impresora 



Antes de instalar este producto, retire todas las unidades de soporte estandar. 



n Asegurese de haber instalado las dos unidades (Unidad alimentadora de documentos/Unidad de 
recogida automatica) juntas como un conjunto. 




















































Introdu^des 


Este guia descreve os passes a realizar apos a entrega, a partir da retirada da embalagem antes 
da primeira utiliza;ao. Para assegurar um funcionamento seguro, e necessario certificar que estas 
instru^ 台 es foram lidas antes de usar o produto. 


Significado dos simbolos 


A Aten 的 0 

Devem ser respeitadas as atengoes de modo a evitar danos corporals. 

a 

Impo け ante: Impo け ante deve ser respeltado de modo a evitar danos neste produto. 

a 

Nota: As notas incluem informa; さ o util ou adicional sobre o funcionamento deste produto. 


Instru が es de seguran が 


E necessario ler estas instrugoes na sua totalidade antes de montar o produto, e assegurar que as 
instru^ 台 es de seguran^a no Guia do Utilizador sao seguidas quando esta a usar o produto. 

Montagem 


A Aten 的 0 

Nao instalar ou armazenar em locals que sejam irregulares ou exposto a vibra^oes de outros dispositivos. 0 
produto pode cairou tombar, causando danos. 

Nao deixar em locals expostos a fumo oleoso Intense ou poeira ou a agua a correr ou outras fontes de 
humidade elevada. Um nao observancia desta precau^ao pode resultar em incendio ou cheque electrico. 

0 produto e pesado e nao deve ser i^ado apenas por uma pessoa. 0 produto deve ser retirado da embalagem e 
movido por um minimo de duas pessoas. 

Deve ser mantida uma postura natural quando se esta a transportar o produto. Um nao observancia desta 
precau^ao pode resultar em lesao. 

Quando transportar o produto, este deve ser agarrado conforme esta especificado no manual. Segurar o 
produto noutras partes podera dar origem a que o produto caia ou a magoar os seus dedos quando o produto 
e baixado. 

Se 0 produto for colocado numa base com rodizios ou rodas, tanto os rodizios como as rodas devem estar 
bloqueadas antes de come;ar o trabalho de modo a assegurar que o produto nao se desloca. Se o produto se 
mover inesperadamente durante a operas さ o, isso pode resultar em lesoes. 


Manuseamento do componentes 


A Aviso 

Dado os componentes serem pesados, nao devem ser transpo け ados apenas por uma pessoa. Quando carregar 
ou remover os componentes, usar pelo menos duas pessoas. 


Sequencia de configura^ao 


因 

0 fluxo de trabalho para este produto difere, dependendo de quando foi adquirido, como se passa a 
indicar. 


Comprado ao mesmo tempo que a impressora 


Consultar ambos de este guia e Manual de instala が o da impressora, seguir o procedimento abaixo. 


Manual de Instala^ao da impressora 


耐 Montagem 

Base (1) 

Este guia 


f ス 

Unidade de alimenta^ao de papel 
Unidade de rebobinagem automatica 

田 Ajuste paralelo 


本 

脚 Montagem (3) 

田 Ajuste paralelo (4) 

■ 

♦ 



因 Carregar os componentes 


本 

因 Carregar os componentes (6) 

■ 

♦ 

Efectuar um teste de impress 含 o (7) 

圆 Instalar 0 software (8) 





Comprado mais tarde 

Antes de instalar este produto, remover todas as unidades de papel. 



B Certificar que sao instaladas duas unidades (Unidade de alimentagao de papel/Unidade de 
rebobinagem autom 含 tica) ao mesmo tempo, como se se tratasse de um conjunto. 
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Inleiding 


Deze handleiding besch が t de te nemen stappen na ontvangst: van het uitpakken tot aan eerste 
gebruik. Voor veilig gebruik dient u deze voorschriften te lezen voordat u het product gebruikt. 


Betekenis van symbolen 


A Let op 

Aanduidingen met let op' moeten worden opgevolgd om lichameNjk letsel te voorkomen. 

a 

Belangrijk: Aanduidingen met 'Belangrijk' moeten worden opgevolgd om schade aan dit 
product te voorkomen. 

の 

Opmerking: Opmerkingen bevatten nuttige of aanvullende informatie over het gebruik van 
dit product. 



の Veiligheidsvoorschriften 


Lees deze voorschriften in geheel door voordat u het product monteert en zorg ervoor dat u de 
veiligheidsvoorschriften in de Gebruikershandleiding opvoigt als u het product gebruikt. 

Montage | 

A Let op 

Niet installeren of opbergen op plekken die instabiel zijn of bloot staan aan trillingen van andere apparaten. 
Het product zou kunnen vallen of omkiepen, wat letsel tot gevolg kan hebben. 

Niet achterlaten op plekken die bloot staan aan grote hoeveelheden olieachtige rook of sto 材 eeltjes, lekkend 
water of andere bronnen van vochtigheid. Het niet in acht nemen van deze waarschuwing kan leiden tot brand 
of elektrische schokken. 

Het product Is zwaar en mag niet door een persoon alleen worden opgetild. Dit product moet worden 
uitgepakt en verplaatst door minimaal twee personen. 

Houd een natuurNjke houding aan als u het product verplaatst. Het niet in acht nemen van deze waarschuwing 
kan letsel tot gevolg hebben. 

Houd het product by het dragen vast aan de punten aangegeven in het handboek. Houdt u het product vast 
aan andere punten dan kan het product vallen of kunnen uw vingers beklemd raken indien u het product laat 
zakken, hetgeen letsel tot gevolg kan hebben. 

Indien het product op een voet met zwenkwieitjes of rolletjes wordt geplaatst, moeten deze worden 
vergrendeld voordat er aan de werkzaamheden wordt begonnen, om ervoor te zorgen dat het product vast 
staat. Onverwachte bewegingen van het product が dens de werkzaamheden kunnen letsel tot gevolg hebben. 

Media hanteren 

A Waarschuwing 

Aangezlen media zwaar z^n, mogen ze niet door een persoon worden gedragen. Het laden of verw^deren van 
media dient door ten minste twee personen te gebeuren. 
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Installatievolgorde 


De volgorde van werken verschilt bij dit product afhankelijk van de datum van aanschaf. 

Indien tegelijkertJjd aangescha れ met de printer 


Zie zowel deze handleiding als de installatiehandleiding van de printer en volg de onderstaande 
procedure. 


Installatiehandleiding van de printer 


U Montage 

Voet (1) 

Deze handleiding 


r 1 

Mediadoorvoer eenheid 
Automatische oproleenheid 

QParallelle instelling 


▼ 

圖 Montage (3) 

田 Parallelle instelling (4) 

■ 

♦ 



【• 1 terste Keer iriKi d り vuiien い ； ■ 

因 Media invoeren 


▼ 

因 Media invoeren (6) 

■ 

♦ 

Testafdruk maken (7) 

圆 Software installeren (8) 





Later aangescha 行 


Voordat u dit product installee け , dient u alle standaardeenheden met media te verwijderen. 



n Let op dat u de twee eenheden (mediadoorvoer eenheid/automatische oproleenheid) 
tegelijke け ijd als een set installee け . 



















































BBeAGHi/ie 


B flaHHOM pyKOBOflCTBe onucaHbi 山 am, KOTOpbie c/reflyer Bbino/iHMTb noc/ie flOcraBKn ycTpOMCTBa, 
OT pacnaKOBKM qo nepBoro ncnojibSoeaHM 月 . 月；!月 oSecneyeHna SesonacHOn paSoTbi, o6 月 saTe/ibHO 
npOMUTanTe siy nHCTpyKi^nK) nepeq ncno/ibsoBaHMeM npOflyKia. 


YcnoBHbie 0603 HaweHi/m 


A npeqocTepeweHi/ie 

npeflOCTepeweHM 月 Heo 6 xoAHMO co 6 /i のが化 , bo M 36 e>KaHi/ie le/iecHbix TpaBM. 

Q 

Ba>KHO： Ba>KHbie MHCTpyKL 4 HM Heo 6 xoflMO co 6 ji の flaTb bo usSewaHne 
nOBpe>KfleHni/i ycrpo な CTBa. 

の 

ripHMeMaHne: flpuMeyahm 月 coflepwaT no/iesHy の v\n\A flono/iHUTe/ibHyio 
MH 本 opwaLiM の no pa 6 oTe c ycrpoi/iCTBOM. 


l/lHCTpy 叫 MM no 6e3onacHOCTM 


riepefl c6opKOM ycTponciBa npom/iiai/iTe 3 th i/iHCTpyKL|Mn b no/iHOM oGbewe, a npn i/icno/ib30BaHMi/i 
ycTpOMCTBa o6g3aTejibHO Bbino/iHaMie nHCTpyKyMM no 6e3onacHOCTn, onucaHHbie b PyKOBOflCTse 

nojibsoBaTe 肌 


C6opKa 


A npeAOCTepeweHi/ie 

He yCTaHaB/iMBa 內 Te M He xpaHme ycrpoi/iCTBO b HeycTOMMMBbix Mecrax mjim Mecrax, nofleepra の叫 mxc 月 
BM 6 paL|nn OT flpymx ycipoi/iCTB. Ycrpoi/iCTBO mowst ynacTb n/in onpoKUHyTbc 月， mto b cbok) oyepeflb MOweT 
npuBecTM KTpaBMaM. 

He ocTaB/iflMTe ycTpo 內 ctbo b Mecrax c 6 o;ib 山 hm KO/ii/mecTBOM Mac/i^Horo flbiMa, nbi/in m/ih BOflbi, a TaKwe 
flpymx mctomhukob bncokoi/i B/iawHOcm. Heco6/i の geHne 3 to「o Tpe6oBaHi/m mowst npuBecTU k nowapy m/im 
nOpSWeHMK) BJieKTpnMeCKHM tokom. 

TaK KdK yCTpOI/ICTBO Tflwe/loe, oho He flO ； l>KHO nOflHUMaTbCfl OflHMM Me/lOSeKOM. ripOflyKT flO/lWeH 
pacnaKOBbiBaTbCfl M nepeflBuraTbcg MUHUMyM flByivm /iioflbMM. 

riepeivieii^ai/iTe ycrpoi/iCTBO b ero ecTecTBSHHOM no/ioweHi/m. Heco6/iiofleHMe 3 to「o Tpe6oBaHii 月 mowst 
npuBecTM KTpaBMe. 

ripn nepeMeineHUM ycrponcTBa が pwi/iTe ero sa o6/iacTi/i, yKasaHHbie b pyKOBOflCTee. Ec/in npn nepeMeineHni/i 
flepwaTb ycTpo 內 CTBO 3a HenpeqHasHayeHHbie fl/ia 3 to「o o6/iacTn, mo>kho ypoHUTb ycrpo 肉 ctbo m/im nepewaTb 
na/i 叫 bi pyK npn ero onycKaHnw/ycraHOBKe Ha noBepxHOCTb, mto b cboio oyepeflb mowst npi/iBecTU k ipaBMaM. 

Ecjih ycTpoMCTBO ycraHOB/ieHO Ha CTOi/iKe c po/iMKaMn i/mn KO/iecawn, ohm flo;i>KHbi 6biTb saS/iOKupoBaHw 
nepefl HaMa/iOM pa6oTbi, MTo6bi ycrpoi/icTBO He flBura/iocb. Ec/iu ycrpoi/iCTBO HeownflaHHO cflBUHeTca bo Bpeivm 
pa 60 Tbl, 3T0 MOweT npuBecTM KTpaBMaM. 


06paiMeHi/ie c HOCMTen^MW 


A npeqynpewAeHi/ie 

TaK KdK HOcme/iM Tswe/ibie, ohm He flo/iwHbi nepeivie 叫 aTbC 月 oflHi/iM Me/iOBeKOM. SarpysKa n nsB/ieyeHne 
Hocurejien flOJlWHbl npOUSBOflUTbCa MMHUMyM flByMfl /llOflbMM. 


ripoqecc HacTpo な KM 


npOLieCCbl paSOTbl CflaHHbIM yCTpOMCTBOM OT/lMMatOTCa o 6 pa 30 M B BaBl/lCMMOCTM OTTOrO , 

Korfla OHO 6 bmo Kyn / ieno . 

KynneHO BMecre c npwHTepoM 


Mcno/ibsynTe m flaHHoe pyKOBOflCTBO m PyKOBOflCTBO no yciaHOBKe npuTHepa. 


PyKOBOflCTBO no ycTaHOBKe npi/iHrepa 


圖 CGopKa 

CiOMKa (1) 

VcraHOBKa npuHiepa ( 2 ) 

YciponcTBO noflayn/npoT 月 WKM HOcme/ieLi 
ABTOMaiMMeCKMM HaT 月 WHOM pO/lMK 

Unapa/ixiexibHa 巧 nacTpo み Ka 



巧 nepBi/NHd9 npoKaMKd MepHi/i/i(5) 
因 3arpy3Ka HOCi/iTe/iew 



BbinojiHeHne TecTOBO。neyaTw (7) 

圆 ycraHOBKa no (8) 


月 aHHOe pyKOBOflCTBO 



Wi C6opKa (3) 

田 napa/i/ie/ibHa^ Hacrpo み Ka (4) 



因 3arpy3Ka Hoci/rre/ie 。（ 6) 


Kyn/ieHO noswe 


riepefl yciaHOBKOi/i flaHHoro ycTpOMCTsa nsB/ieKi/iie Bce craHflapTHbie 6 jioki/i HOcme/ieM. 



B y6eflMTecb, MTO flBa 6/iOKa {VcTpoi/iCTBO noflawn/npoTflWKn Hoci/iie/iei/i / ABTOMaTi/mecKi/ii/i 
HaTfl>KHOM pO/lMK) yCTaHOB/lSHbl BMGCTe KBK Ha6op. 
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が田 Montaggio 


DE 

Montage 

ES 

Montaje 

PT 


Mon ね gem の Montaae の C6opKa 


Unita ai alimentazione supporto 

Medieneinzugseinheit 

Unidad alimentadora de documentos 

Unidade de alimenta が o de papel 

Mediadoorvoer eenheid 

ycTpoMCTBO noAawM/npoTWKKM HOCMTene み 
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□ Rimuovere i componenti dal supporto. Sono necessari quando si installs rUnita di alimentazione supporto standard. 


□ Bringen Sie die reile nicht an der Auflage an. Sie werden belm Einbau der Standard-Medieneinzugseinhelt benotigt. 


_ □ Guards las piezas retiradas del soporte. Las necesitara cuando instale la Unidad alimentadora de documentos est ろ ndar. 

B 

□ Guardar os componentes retirados da base. Estes sao necessario quando instalar a unidade de allmenta^ao de papel normal. 


□ Verwijder de onderdelen van de voet. Deze zijn vereist by het installeren van de standaard mediadoorvoer eenheid. 


□ XpaHMie Asra/in oTfle/ibHO ot ctomkm. Ohm Tpe6yiOTCfl npn ycraHOBKe CTaHflapTHOro ycrpoi/iCTBa noflayn/npoTawKi/i HOCi/iTe/ien. 
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[ 2 ] 



[ 3 ] 


B 


□ Eseguire il trasporto deirUnita dl alimentazione support© (appross.18,5 kg) con due persone, ognuna delle quali mantlene due barre come mostrato nella 
figura a destra. 

□ Tragen Sie die Medieneinzugseinheit (ca. 18,5 kg) mit zwei Personen, von denen jede die belden Stangen wie auf der rechten Abbildung dargestellt zu 
halten hat. 

□ Con la ayuda de dos personas transpo け e la Unidad alimentadora de documentos (aprox. 18,5 kg) sujetando las dos barras tal y como se muestra en la 
figura de la derecha. 

□ Transportar a unidade de alimenta; さ 0 de papel (aprox. 18,5 kg) usando duas pessoas, cada uma segurando nas duas barras conforms mostrado na 
imagem a direlta. 

□ Draag de mediadoorvoer eenheid (ca.18,5 kg) met twee personen, waarby elke persoon de twee staven vasthoudt zoals rechts in de afbeelding is te zien. 

□ 月 Jia nepewe 叫 eHM3 YcTponcTBa noflayn/npoTawKn HOCHTe/ie 。 （npuS 几 18,5 Kr) Tpe6yeTca flea ye/iOBSKa, Kawflbi 。 m 3 KOTopbix flO/iweH flepwaTt flea 
pbNara laK, ksk noKasano Ha njiJiiocTp 叫 mm cnpaea. 
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Montaggio 



PTI 


Montagem の Montage 四 C6opKa 


[ 5 ] 


□ Tenere provvisoriamente serrate le quattro vlti nella figura a destra finch ろ non si e completata la Regolazione parallels. 

□ Ziehen Sie die vier rechts abgebildeten Schrauben vorl さ ufig an, bis die Parallels Ausrichtung beendet wurde. 

□ Mantenga ajustados provisionalmente los cuatro torn 川 os que aparecen en la figura de la derecha hasta que se haya completado el 
•, Ajuste paralelo. 

□ Guardar os quatro parafusos na figura a direita provisoriamente ape け ados ate que o ajustamento paralelo seja completado. 

□ Houd de vier In de afbeelding rechts weergegeven schroeven voorlopig vastgeschroefd totdat de parallelle instelling is voltooid. 

□ OcTaBbTe 4 bhhtb, noKasaHHbix Ha n/i/iiocTpaLiMM cnpaea, saTflHyTbiMM flo saeep 山 eHM 月 napa/i/ie/ibHOn Hacrpo 內 km. 


,x4 


卜 



[ 6 ] 



[ 7 ] 
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Riavvolgitore automatico 
Aufrolleinheit 

Unidad de recogida automatica 
Unidade de rebobinagem automatica 
Automatische oproleenheid 
ABTOMari/mecKi/iM Ha^^1>KHo¢^ pojiwK 


[ 1 ] 


[ 2 ] 


A/lontaggio 




□ Eseguire il trasporto del Riavvolgitore automatico (appross. 21,5 kg) con due persone, ognuna delle quali mantiene due barre come mostrato nella figura a destra. 

□ Tragen Sie die Aufrolleinheit (ca. 21,5 kg) mitzwei Personen, von denen jede die beiden Stangen wie auf der rechten Abbildung dargestelltzu halten hat. 

□ Con la ayuda de dos personas transpo け e la Unidad de recogida automatica (aprox. 21,5 kg) sujetando las dos barrastalycomo se muestra en la figura de la derecha. 


B 


□ rransportar a unidade de rebobinagem automatica (aprox. 21,5 kg) usando duas pessoas, cada uma segurando nas duas barras conforme mostrado na 
imagem a direita. 


□ Draag de automatische oproleenheid (ca. 21,5 kg) met twee personen, waarby elke persoon de twee staven vasthoudt zoals rechts in de afbeelding is tezien. 


。月 Jifl nepeMewenm 月 A BTOMarnnecKO ro HaTflWHoro pojinKa (npuS/i. 21,5 Kr) Tpe6yeTC 月 flea Me/iOBeKa, Ka>Kflbi な KOTopbix flOJiweH qepwaTb flea pbmara laK, 
KdK noKasaHO Ha n/i/iiocTpai^i/iM cnpasa. 


Montagem の Montage C 6 opKa 


RUI 
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Montaggio 



Mon ね je 


Montagem 


の Montage 四が〇 



□ Tenere provvisoriamente serrate le quattro vlti nella figura a sinistra finch ろ non si e completata la Regolazione parallels. 

□ Ziehen Sle die vier links abgebildeten Schrauben vorl さ ufig an, bis die Parallel© Ausrichtung beendet wurde. 

□ Mantenga ajustados provislonalmente los cuatro torn 川 os que aparecen en la figura de la izquierda hasta que se haya 
completado el Ajuste paralelo. 

□ Guardar os quatro parafusos na figura a esquerda provisorlamente ape け ados ate que o ajustamento paralelo seja 
completado. 

□ Houd de vier in de afbeelding links weergegeven schroeven の deHjkvastgeschroe 材 totdatde parallelle instelling is voltooid. 

□ OcTaBbTe 4 BWHia, noKasaHHbix Ha n/i/iiocTpamiM c/ieea, saT 巧 HyTbiMi/i go saeep 山 eHwa napa/i/ie/ibHOn HacTpoi/iKn. 






















































































































//田 Regolazione parallels 四 Parallels Ausrichtung 囚 Ajusteparalelo 因 Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 四 napaiiiieiibHan HacrpoMKa 


□ Una volta completato il Montaqqio, utilizzare il centre del rotolo e la carta dl regolazione Inclusi per eseguire la Regolazione parallels deirUnita di 
alimentazione supporto e del Riavvolgitore automatico. 

Se non viene eseguita la Regolazione parallels, il supporto potrebbe non essere inserito in modo rettilineo, con conseguenti errori di stampa o 
riavvolgimento. 

In quests operazione, i controlli e le regolazioni vengono effettuati contemporaneamente sulle parti anteriore e posteriore della stampante, pertanto e 
necessario utilizzare due persone. 

□ Fuhren Sie nach der Beendigung der Montage mit dem mitgeliefe け en Rollenkern und Ausrichtblatt die Parallel© Ausrichtung der Medieneinzugseinheit und 
der Aufrolleinheit durch. 

Falls keine Parallel© Ausrichtung durchgefuh け wird, kann das Medium nicht gerade eingezogen werden, was zu Druck- bzw. Einzugsfehlern fuhrt 

Bei diesem Vorgang werden die Prufungen und Einstellungen gleichzeltig an der Vorder- und Ruckseite des Druckers durchgefuhrt, so class zwei Personen 

eingesetzt werden mussen. 

□ Una vez haya complete el Montaje, utilice el nucleo del rolloyel papel de ajuste suministrados para realizar un Ajuste paralelo de la Unidad alimentadora de 
documentosy la Unidad de recogida automatica. 

Si el Ajuste paralelo no se realiza, es posible que el soporte no entre recto, lo que podria dar lugar a fallos de impresion o de recogida. 

Para este tipo de operacion se requiere la ayuda de dos personas, ya que las comprobaciones y ajustes se realizan al mismo tiempo en la parte delantera y 
posterior de la Impresora. 

□ Depois de completar a Montagem, usar o carretel do rolo e o papel de ajustamento para realizar o ajustamento paralelo da unidade de alimenta^ao de 
papel e a unidade de reboDinagem automatica. 

Se 0 ajustamento paralelo nao for realizado, os componentes podem nao ser correctamente alimentados, resultando em falhas na impress さ o ou no 
enrolamento. 

Nesta opera<;ao, sao realizadas verifica^oes e ajustamentos simult さ neos nas partes da frente e detr う s da impressora, devem ser usadas, portanto, duas 
pessoas. 

□ Na voltooiing van de montage, gebruikt u de meegeleverde rolkern en het instelpapier om de parallelle instelling van de mediadoorvoer eenheid en de 
automatische oproleenheid ult te voeren. 

Als de parallelle instelling niet wordt uitgevoerd, kan het z^n dat media niet recht worden ingevoerd, hetgeen afdruk- of oprolfouten tot gevolg heeft. 

Voor deze procedure zijn twee personen vereist, omdat er op hetzelfde moment aan de voor- en achterkant controles en instellingen moeten worden 
uitgevoerd. 

□ rioc/ie sasep 山 SHna C6opKH Hcno/ibsyi/ire nocTaB/i 月 ewy の cepAUeBWHy py/iOHa m HaerpoeyHy の 6yMary fl/ia Bbino/iHeHHfl riapa/i/ie/ibHOM HacTponKH 
VcTpoi/iCTBa noflsyn/npoT 月 >KKM HOcme/ieM n ABTOMaTMMecKOro HaTflWHoro pojinKa. 

Ec/im riapa/i/iejibHa 月 Hacrpoi/iKa He SyqeT Bbino/iHeHa, Hocme/in Moryi noflaeaTbca HepoBHO, mto mowst npuBecTU k c6oflM neMari/i min HenojiaflKaM c 
npneMOM Sywarn. 

TaK KaK flaHHaa onepaiina noflpasyivieBaeT oflHOBpeMSHHoe Bbino/iHeHne npoeepoK n HaerpoeK c nepeflHe た i/i c saflHe な Macren npi/iHiepa, Bbino/iHfiTb ee 
AO/i>KHO ABa Me/iOBeKa. 



Unit ミ di alimentazione supporto 
Medieneinzugseinheit 
Unidad alimentadora de documentos 
Unidade de alimenta が o de papel 
Mediadoorvoer eenheid 



ycTpoMCTBO noqawM/npoT 化 WKM HOCMTene な 
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//田 Regolazioneparallels 团 ParalleleAusrichtung 囚 Ajusteparalelo 巧 Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 困 flapannenbHanHacTpouKa 


[ 3 ] 






Inserire a pressione il supporto del rotolo finch ろ la parte A nella figura a sinistra non 
viene nascosta. 

Drucken Sie den Rollenhalter herein, bisTeil Ader linken Abbildung nicht mehr sichtbar ist. 

H Presione el po け arrollos hasta que quede oculta la pieza A que aparece en la figura de la 
izquierda. 

Premir o suporte do rolo ate que a parte A na figura a esquerda fique oculta. 

Drukopde rolhoudertotdat onderdeel A (zie afbeelding links) verborgen is. 

HaflaBMTe Ha flepwaTe/ib Ba/ia 月 OTex nop, noKa oh He CKpoeicn (cm. n/i/iJOCTpaMUJo). 


ES 


[ 5 ] 


PT 


NL 


□ Tirare la carta di regolazione suN'estremlta destra del centro del rotolo, inserirla nella stampante e caricarla completamente all'interno. 

□ Ziehen Sie das Einstellblatt auf die rechte Seite des Rollenkerns, legen Sie es In den Drucker ein, und ziehen Sie es dann ganz ein. 

□ Tire del papel de ajuste hacia el extremo derecho del nucleo del rollo, insertelo en la Impresora y, a continuacion, introduzcalo hacia adentro. 

□ Puxar 0 papel de ajustamento para a extremidade direita do carretel do rolo, introduzi-lo na impressora, e depois introduzi-lo completamente para o 
interior da Impressora. 

□ Trek het instelpapier naar het rechterkant van de rolkern, plaats het in de printer en voer het volledig in. 

□ riepeflBMHTe HacTpoeMHyK) 6yMary k npasoMy Kpa の cepAMeBUHbi py/iOHa, BcraBbie Sywary b npwHTep v\ sareM npoTSHi/iTe ee BHyipb. 
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// Q Regolazione parallels 团 ParalleleAusrichtung 囚 Ajuste paralelo Q Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 四 riapan/ie/ibHan HacTpo^Ka 


[ 6 ] 

□ Nella parte anteriore della stampante, posizlonare la carta di regolazlone sopra la piastre quando e tesa, allineare un righello con la parte anteriore 
della linea bianca e tracciare una linea con una penna. 

□ Legen Sle das Einstellblatt an der Vorderseite des Druckers straff auf die Platte, legen Sie an der Vorderseite der weiBen Linie ein Lineal an, und 
Ziehen Sie mit einem Bleistift eine Lime. 

□ En la parte delantera de la impresora, coloque el papel de ajuste tenso sobre la platina, alinee la regia con el lado delantero de la linea bianca y 
trace una linea con un boligrafo. 

□ Na parte da frente da impressora, colocaro papel de ajustamento por cima do rolo de impress さ o enquanto estiver esticado, alinhar um regua com 
a parte da frente da linha branca, e desenhar uma linha com uma caneta. 

□ Breng aan de voorkant van de printer het strak gespannen instelpapier aan op de geleiderol, plaats een liniaal op een lijn met de voorkant van de 
witte Njn en trek een Njn met een pen. 

□ C nepeflHe 內 yacTu npuHTepa pacno/iOKnie HacrpoeyHy の 6yMary nap, Ba/iOM, HaTaHUTe ee, HacTpome /iMHenKy no nepeflHe 內 MacTi/i 6e/iOM 
no/iocbi i/i npOBeflMTe /ihhhio pyMKOi/i. 



[ 7 ] 

□ Estrarre la carta di regolazione dal lato posteriors, inserirla nell'estremita sinistra del centro del rotolo, inserirla nella stampante e caricarla 
completamente aH'interno. 

□ Ziehen Sie das Einstellblatt an der Ruckseite heraus, ziehen sie es auf die links Seite des Rollenkerns, legen Sie es in den Drucker ein, und ziehen Sie es 
dann ganz ein. 

□ Extraiga el papel de ajuste del lado trasero, tire del mismo hacia el extreme izquierdo del nucleo del rollo, ins ろけ elo en la impresora y, a continuacion, 
introduzcalo hacia adentro. 

□ Puxar para fora o papel de ajustamento a partir do lado de tras, puxa-lo para a extremidade esquerda do carretel do rolo, introduzi-lo na impressora, e 
depois introduzi-lo completamente para o interior da impressora. 

□ Verw^der het instelpapier aan de achterkant, trek het naar het linkeruiteinde van de rolkern, plaats het in de printer en voer het volledig in. 

□ M3B/ieKHTe HacTpoeMHyio Sywary c saflHei/i yacTU npuHTepa, nepeflBUHbTe ee Ha /leBbm Kpa 。 cepflueBHHW py/iOHa, BCTaBbie ee b npHHiep i/i Baieivi 
no/iHOCTbio npoTflHMTe ee sHyipb. 




IT 


DE 


ES 


PT 


NL 


RU 


51 

















































//田 Regolazioneparallels 团 ParalleleAusrichtung 囚 Ajusteparalelo 巧 Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 困 flapannenbHanHacTpouKa 


[ 8 ] 


□ Nella parte anteriore della stampante, controllare le posizioni della lined bianca sulla piastra e la lined tracciata al punto [6] con la carta 
di regolazione tesa. Se la lined tracciata non さ allineata con la lined bianca come mostrato nella figura a destra, passare al punto [9]. Se 
le linee sono allineate, passare al punto [10]. 

□ Uberprufen Sie an der Vorderselte des Druckers die Position der weiBen Linie auf der Platte und diejenige der von Ihnen in Schritt [6] 
bei straffem Einstellblatt gezogenen Linie. Falls die von Ihnen gezogene Linie nicht an der auf der rechten Abblldung dargestellten 
weiRen Linie ausgerichtet ist, gehen Sie zu Schritt [9]. Falls die Linlen ausgerichtet sInd, gehen Sie weiter zu Schritt [10]. 

□ En el lado delantero de la impresora, compruebe las posiciones de la linea bianca de la platina y la linea que trazo en el paso [6] con el 
papel de ajuste tenso. Si la linea que trazo no esta alineada con la linea bianca tal y como se muestra en la figura de la derecha, vaya a I 
paso [9]. Si las lineas estan alineadas, vaya a I paso [10]. 

□ Na parte da frente da impressora, verlficar as posi^oes da linha branca no rolo de impress さ o e a linha que desenhou no passo [6] 
enquanto o papel do ajustamento ©stiver esticado. Se a linha que desenhou nao estiver alinhada com a linha conform© mostrado na 
figura a direita, avan;ar para o passo [9]. Se as linhas estiverem alinhadas, ir para o passo [1 0]. 

□ Controleer, terwiji het instelpapier strak gespannen is, aan de voorz^de van de printer de positles van de witte lijn op de geleiderol en 
de lijn die u zelf hebt getekend in stap 脚 . Als de lijn die u zelf hebt getekend niet op een lijn staat met de witte lijn, zoals te zien in de 
afbeelding rechts, gaat u door naar stap [9]. Als de lijnen uitgelijnd zijn, gaat u naar stap [10]. 

□ C nepeflHei/i MacTU npuHTepa, HaT 只 Hye HacrpoeyHy の Sywary, npoeepbie pacno/ioweHne 6ejio 內 /ihhum Ha ea/iy m jimhi/im, HapwcoBaHOi/i 
Ha 山 are 6. Ec/ii/i HapucoBaHHaa /ii/ihm 月 m 6e/iaa /imhua Ha ea/iy HaxoflgTC 月 He Ha oflHOM ypoBHe (cm. w/i/i の CTpaunio cnpaea), nepei/iafli/ire 
K 山 ary [9]. Ecjim /ihhmh Haxofl 月 Tca Ha OflHOM ypoBHe, nepe 內 flUTe k Luary [10]. 
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[ 9 ] 

□ Mentre si controlla la posizione delle due linee sulla parte anteriore della stampante, eseguire la regolazione sulla parte posteriore 
della stampante. Ruotare la vite di regolazione in sense antiorario per spostare indietro la linea tracciata e ruotarla In senso orario 
per spostare avanti la lined tracciata. La linea viene spostata di appross.1 mm ad ogni rotazione della vite. Quando la linea tracciata 
raggiunge la posizione della linea tratteggiata, la regolazione e completa. 

□ Fuhren Sie wahrend der Uberprufung der Position der beiden Linien an der Vorderselte des Druckers die Einstellung an der Ruckseite 
des Druckers durch. Drehen Sie die Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinn, um die gezogene Linie nach hinten zu verschieben, und 
im Uhrzeigersinn, um sie nach vorne zu verscnieben. Die Lime wird mit jeder Schraubendrehung um ca.1 mm verschoben. Wenn die 
gezogene Linie die Position der gestrichelten Linie erreicht hat, ist die Einstellung beendet. 

□ Mientras comprueba las posiciones de las dos lineas en el lado delantero de la Impresora, realice el ajuste en el lado trasero de la 
impresora. Gire el tornlllo de ajuste en sentido antihorario para desplazar hacia atr う s la linea trazada y gire en sentido horario para 
desplazar hacia adelante la li'nea trazada. La linea se desplazar ろ aprox.1 mm cada vez que gire el torn 川 o. Cuando la linea trazada 
alcance la posicion de la linea discontinua, el ajuste se habra completado. 

□ Enquanto estiver a inspeccionar as posi が es das duas linhas na parte da frente da impressora, realizar o ajustamento na parte de tras 
da impressora. Rodar o parafuso de ajustamento no sentido contrario dos ponteiros do rel6gio para mover a linha desenhada para tras, 
e rod ろ - lo no sentido dos ponteiros do relogio para mover a linha desenhada para a frente. A linha e movida aprox.1 mm em cada volta 
do parafuso. Quando a linha desenhada atinge a posi; さ o da linha tracejada, o ajustamento est ろ completado. 

□ Terwiji u de posities van de twee Njnen aan de voorkant van de printer controlee け ， voert u de instellingen aan de achterkant van 
de printer uit. Draai de instelschroef tegen de klok in om de getekende lijn terug te verplaatsen, en draai met de klok mee om de 
getekende Njn naar voren te verplaatsen. Elke draai aan de schroef heeft een verplaatsing van de lijn van ca.1 mm tot gevolg. Als de 
getekende lijn de positie van de gebroken lijn bereikt, is het instellen voltooid. 

□ OflHOBpeivieHHO c npOBepKOi/i pacnojio>KeHM 月 flsyx /imhmi/i Ha nepeflHe 內 yacTU npi/iHiepa Bbino/iHnre Hacrpoi/iKy Ha saflHen MacTi/i 
npuHTepa. flOBepHUTe HacipoeMHbiM bmht npoTUB yacoBO 內 crpe/iKH MTo6bi nepeflBMHyib HapucoBaHHy の /ihhi/ik) Hasaq, m no 
MacoBOM CTpejiKe MTo6bi nepeflBMHyTb jimhuk) Bnepefl. 3a oquH nOBopoT BUHia 月 nepeflBuraeTca npuMepHO Ha 1 mm. Hacrpoi/iKa 
sasep 山 ena, Korfla HapucoBaHHa 月 jimhua ypaBHUsaeTca co nyHKTMpHOi/i /ii/iHuei/i. 
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[ 10 ] 


□ Serrare completamente le quattro viti provvisoriamente serrate. 

□ Ziehen Sie die vier vorlaufig angezogenen Schrauben vollstandig an. 

□ Apriete completamente los cuatro tornlllos que apreto provisionalmente. 

□ Apertar totalmente os quatro parafusos que tinham sido ape け ados provisoriamente. 

□ Draai de vier schroeven die u djdeNjk had vastgeschroefd nu helemaal vast. 

□ riojiHOCTb の 3aT 月 HMTe yKasaHHbie 4 BWHia. 


[ 11 ] 


[ 12 ] 


isrichtung 巧 Ajuste paralelo Q Ajusteparalelo の Parallelle instelling ^ riapan/ie/ibHan HacTpOMKa 
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//田 Regolazioneparallels 团 ParalleleAusrichtung 囚 Ajusteparalelo 巧 Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 困 flapannenbHanHacTpouKa 


Riavvolgitore automatico 
Aufrolleinheit 

Unidad de recogida automatica 
Unidade de rebobinagem automatica 
Automatische oproleenheid 
ABTOMari/mecKi/iM HaTR>KHOM po/iwK 


[ 1 ] 



[ 2 ] 




A 



o 


Inserire a pressione il supporto del rotolo finche la parte A nella figura a sinistra non viene nascosta. 
Drucken Sie den Rollenhalter herein, bisTeil A der linken Abbildung nicht mehr sichtbar ist. 
Presione el portarrollos hasta que quede oculta la pieza A que apareceen la figura de la izquierda. 
Premir o suporte do rolo ate que a parte A na figura a esquerda fique oculta. 

Druk op de rolhouder totdat onderdeel A (zie afbeelding links) verborgen is. 

HaflaBMTe Ha flep>KaTe;ib ea/ia go rex nop, noKa oh He CKpoeica (cm. n/in の CTpayn の ). 
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[ 3 ] 

□ Tirare la carta di regolazione suN'estremita sinistra del centre del rotolo, inserirla nella stampante e posizionarla sopra la piastra quando さ tesa. 
Allineare un righello con la parte anteriore della lined bianca e tracciare una lined con una penna. 

□ Ziehen Sie das Einstellblatt auf die linke Seite des Rollenkerns, legen Sie es in den Drucker ein, und legen Sie es straff auf die Platte. Legen Sie an 
derVorderseite der weiRen Linie ein Lineal an, und ziehen Sie mit einem Bleistift eine Linie. 

□ Tire del papel de ajuste hacia el extreme izquierdo del nucleo del rollo, ins ろけ elo en la impresora y, a continuacion, coloquelo tenso sobre la 
platina. Alinee una regia con el lado delantero de la linea bianca y trace una li'nea con un boligrafo. 

□ Puxar 0 papel de ajustamento para a extremidade esquerda do carretel do rolo, introduzi-lo na impressora, e depols introduzi-lo completamente 
sobre 0 rolo de impressao enquanto esta esticado. Alinhar uma regua com a parte da frente da linha branca, e desenhar uma linha com uma 
caneta. 



□ Trek het instelpapier naar de linkerkant van de rolkern, plaats het in de printer en trek het, terw^l het strak gespannen is, over de geleiderol. Plaats 
een liniaal op een Njn met de voorkant van de witte Ujn en trek een Njn met een pen. 

□ riepeflBMHbTe HaerpoeyHy の 6yMary k /leBOMy Kpa の cepflL|eBi/iHbi py/iOHa, BcraBbre ee b npi/iHiep, pacno;io>Ki/iTe ee Hafl ea/iOM n HawHUTe ee. 
HacTpOMTe /inHei/iKy no nepeflHen nacTH 6e/ion no/iocbi m nposeflUTe jimhm の pyMKOi/i. 
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// Q Regolazione parallels 团 ParalleleAusrichtung 囚 Ajuste paralelo Q Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 四 riapan/ie/ibHan HacTpOMKa 


[ 4 ] 


□ Estrarre la carta di regolazione, tirarla suH'estremita destra del centre del rotolo, inserirla nella stampante e caricarla completamente aH'interno. 

□ Ziehen Sie das Einstellblatt heraus und ziehen Sie es auf die rechte Seite des Rollenkerns, legen Sie es in den Drucker ein, und ziehen Sie es dann ganz 
ein. 

□ Extraiga el papel de ajuste, tire del mismo hacia el extremo derecho del nucleo del rollo, ins ろけ elo en la impresora y, a continuacion, introduzcalo hacia 
adentro. 

□ Puxar para fora o papel de ajustamento, puxa-lo para o extremo direito do carretel do rolo, introduzi-lo na impressora, e depois introduzi-lo 
completamente para o interior da impressora. 

□ Trek het instelpapier eruit, trek het naar het rechteruiteinde van de rolkern, plaats het in de printer en voer het volledig is. 

□ MsB/ieKHTe HacTpoeMHyK) Sywary, nepeflBUHbTe ee Ha npaBbm Kpan cepfliieBUHbi py/iOHa, BCTaBbie ee b npuHTep m saieivi no/iHOCTbK) npoTaHme ee 
BHyrpb. 



[ 5 ] 


□ Controllare le posizioni della lined blanca sulla piastra e la lined tracciata al punto [3] con la carta di regolazione tesa. Se la lined 
tracciata non e allineata con la lined bianca come mostrato nella figura a destra, passare al punto [6]. Se le linee sono allineate, 
passare al punto [7]. 

□ Uberprufen Sie die Position der weiGen Linie auf der Platte und diejenige der von Ihnen in Schritt [3] bei straffem Einstellblatt 
gezogenen Linie. Falls die von Ihnen gezogene Linie nicht an der auf der rechten Abbildung dargestellten weiRen Linie ausgerichtet 
ist, gehen Sie zu Schritt [6]. Falls die LInien ausgerichtet sind, gehen Sie welter zu Schritt [7]. 

□ Compruebe las posiciones de la li'nea blanca de la platina y la li'nea que trazo en el paso [3] con el papel de ajuste tenso. Si la linea 
que trazo no est ろ alineada con la Imea blanca tal y como se muestra en la figura de la derecha, vaya a I paso [6]. SI las li'neas est ろ n 
alineadas, vaya a I paso [7]. 

□ Verificar as posi^oes da linha branca no rolo de impress さ o e a linha que desenhou no passo [3] enquanto o papel do ajustamento 
estiver esticado. Se a linha que desenhou nao ©stiver alinhada com a linha conforms mostrado na figura a direita, avan;ar para o 
passo [6]. Se as linhas estiverem alinhadas, ir para o passo [7]. 

□ Controleer, terwiji het instelpapier strak gespannen is, de positles van de witte lijn op de geleiderol en de Njn die u zelf hebt 
getekend in stap [3]. Als de lijn die u zelf hebt getekend niet uitgeNjnd is met de witte lijn, zoals te zien in de afbeelding rechts, gaat 
u door naar stap [6]. Als de lijnen uitgelijnd zijn, gaat u naar stap [7]. 

□ HaT 月 HyB HaCTpoeMHyio 6yMary, npoBepbie pacno/ioweHne 6e;iOM /ihhmi/i Ha Ba/iy m jimhmm, HapucoBaHO 內 Ha 山 are [3]. Ec/im 

HapucoBaHHaa /ihhha m 6ejiaa jimhm 只 Ha sa/iy HaxoflflTcg He Ha oahom ypoBHe (cm. の crpaui/i の cnpaBa), nepei/iafli/ire k 山 ary [6]. 

Ecjim /inHMM HaxoflJTTC 月 Ha oflHOM ypoBHC, Fieps 內 flUTG K 山 ary [7]. 
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//田 Regolazioneparallels 团 ParalleleAusrichtung 囚 Ajusteparalelo 巧 Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 困 flapannenbHanHacTpouKa 


[ 6 ] 

□ Mentre si controlla la posizione delle due linee sulla parte anteriore della stampante, eseguire la regolazione. Ruotare la vite di regolazione in 
senso orario per spostare indietro la linea tracciata e ruotarla in senso antiorario per spostare avanti la linea tracciata. La linea viene spostata di 
appross.1 mm ad ogni rotazione della vite. Quando la linea tracciata raggiunge la posizione della linea tratteggiata, la regolazione e completa. 

□ Fuhren Sie wahrend der Uberprufung der Position der beiden Linien an der Vorderseite des Druckers die Einstellung durch. Drehen Sie die 
Einstellschraube im Uhrzeigersinn, um die gezogene Linie nach hinten zu verschieben, und gegen den Uhrzeigersinn, um sie nach vorne zu 
verschieben. Die Lime wird mit jeder Schraubendrehung um ca.1 mm verschoben. Wenn die gezogene Lime die Position der gestrichelten 
Linie erreicht hat, ist die Einstellung beendet. 

□ Mientras comprueba las posiciones de las dos li'neas en el lado delantero de la impresora, realice el ajuste. Gire el tornillo de ajuste en sentido 
horario para desplazar hacia atras la linea trazada y gire en sentido antihorario para desplazar hacia adelante la linea trazada. La linea se 
desplazara aprox.1 mm cada vez que gire el tornillo. Cuando la linea trazada alcance la posicion de la li'nea discontinua, el ajuste se habra 
completado. 

□ Enquanto estiver a inspeccionar as posi^oes das duas linhas na parte da frente da impressora, realizar o ajustamento. Rodar o parafuso de 
ajustamento no sentido dos ponteiros do relogio para mover a linha desenhada para tras, e rod ろ - lo no sentido contrario dos ponteiros do 
relogio para mover a linha desenhada para a frente. A linha e movida aprox.1 mm em cada volta do parafuso. Quando a linha desenhada 
atinge a posi^aoda linha tracejada, o ajustamento esta completado. 

□ TerwijI u de posities van de twee lijnen aan de voorkant van de printer controlee け , voert u de instelling uit. Draai de instelschroef met de klok 
mee om de getekende Hjn terug te verplaatsen, en draai tegen de klok in om de getekende Ujn naar voren te verplaatsen. Elke draai aan de 
schroef heeft een verplaatsing van de lijn van ca.1 mm tot gevolg. Alsde getekende lijn de positie van de gebroken lijn bereikt, is het instellen 
voltooid. 

□ OflHOBpeMeHHO c npoBepKoi/1 pacnono^eHug geyx jimhmm Ha nepeflHei/i yacm npuHiepa Bbino/iHuie Hacrpo 內 Ky Ha saflHeM MacTU npuHiepa. 
rioBepHUTe HacTpoeMHbii/i BUHT no MacoBOi/1 CTpe/iKe MTo6bi nepeflBMHyTb HapucoBaHHy の jimhm の Hasag, m npoTUB yacoBO 內 cipe/iKH 
MTo6bi nepegBMHyTb /imhmio snepefl. 3a ognH noBopoT enHia /imhm 只 nepegBuraeTca npuMepHO Ha 1 mm. HaciponKa BasepiueHa, Korqa 
HapucoBaHHag jimhua ypasHUBaeTcg co nyHKTupHon JinHnei/i. 



■ [ 7 ] 
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// Q Regolazione parallels 团 ParalleleAusrichtung 囚 Ajuste paralelo Q Ajusteparalelo の Parallelleinstelling 四 riapan/ie/ibHan HacTpo^Ka 
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Einlegen der Medien 

ES 

Carga del soporte 

PT 

Carregar os componentes 

NL 

Media invoeren 

RU 


SarpysKa HocMTeneii 


□ Prima di caricare il supporto, segnare la posizione dl caricamento suN'estremita sinistra del supporto mediante la procedura di seguito. Se si carica II 
supporto senza allineare la posizione dell'estremita sinistra, il caricamento potrebbe non essere rettilineo. 

□ Markieren Sie vor dem EInziehen des Mediums mit dem untenstehenden Verfahren die Einzugsposition an der linker) Seite des Mediums. Das Einziehen 
des Mediums ohne Ausrichtung der Position an der linken Seite kann dazu fuhren, dass das Medium nicht gerade eingezogen wird. 

□ Antes de cargar el soporte, marque la posicion de carga en el extreme izquierdo del soporte siguiendo el procedimlento descrito a continuacion. Si 
carga el soporte sin alinear la posicion del extreme izquierdo podria ocaslonar que el soporte no entre recto. 

□ Antes de carregar os componentes, marcar a posi^ao de carga no extreme esquerdo dos componentes usando o procedimento a seguir indicado. 
Carregar os componentes sem alinhar a posi^ao extrema esquerda pode resultar numa alimenta^ao que nao esta alinhada. 

□ Alvorens u de media invoert, markeert u de laadpositie aan het linkeruiteinde van de media volgens de onderstaande procedure. Het invoeren van 
media zonder uitlijning van het linkereinde kan een scheve invoer tot gevolg hebben. 

□ riepefl sarpysKO 內 Hocure/iei/i OTMeibie no 311141 /ik) sarpysKH Ha /leBOM Kpae Hocmejiei/i c nOMOi^bio npoi^eflyphi, oni/icaHHOi/i Hnwe. SarpysKa Hocure/iei/i 
6e3 HacTpoMKM no3i/i4MM jieBoro Kpaa mowct npuBecTu k HepoBHO 內 noflaye HOcmejiei/i. 
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caricamento del supporto 

Markieren der Medieneinzugsposition 
Marcar la posicion de carga del soporte 
Marcar a posi^ao de carga dos componentes 
De invoerpositie van de media markeren 
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[ 2 ] 



□ Posizionare I'occhiello della carta di regolazione nella parte inferiore e inserire la carta nella stampante a pa け ire dall'estremita superiore. 

□ Legen Sie die Schlaufe des Einstellblatts unten an, und ziehen Sie das Blatt von der Oberseite ganz in den Drucker ein. 

□ Coloque el pliegue del papel de ajuste al final e inserte el papel en la impresora desde el extreme superior. 

□ Posidonar a guia do papel de ajustamento na base, e introduzir o papel na impressora a partir do extreme superior. 

□ Positioneer de lus van het instelpapier aan de onderkant en voer het papier van bovenaf in de printer In. 

□ Pacno;io>KMTe py/iOHHyK) nacTb HacrpoeMHOi/i 6yMam BHi/isy n BcraBbie ee b npuHTep BepxHMM Kpaew. 


[ 3 ] 



□ Allineare I'estremlta inferiore della carta di regolazione con I'estremita inferiore dell'etichetta inferiore sul post:-riscaldatore. Allineare I'estremita destra 
con i segni di scala piu lunghi, che sono posizionati al centre delle etichette, su entrambe le etichette. Una volta allineate le posizioni, spostare verso N 
basso la leva di caricamento del supporto. 

□ Richten Sie die Unterseite des Einstellblatts an der Unterseite des unteren Schilds der Nachheizung aus. Richten Sie die rechte Seite an den langsten 
Skalenstrichen der beiden Schilder aus, die sich in der Mitte der Schilder befinden. Stellen Sie den Medieneinzugshebel nach der Ausrichtung der 
Positioner) nach unten. 

□ Alinee el extreme inferior del papel de ajuste con el extreme inferior de la etiqueta inferior del calentador posterior. Alinee el extreme derecho con las 
marcas del medidor m ろ s largas de ambas etiquetas, ubicadas en el centre de las etiquetas.Tras alinear las posiciones, desplace la palanca de carga de 
soporte hacia abajo. 

□ Alinha 0 extreme inferior do papel de ajustamento com o extreme inferior da etiqueta inferior no p6s-aquecimento. Alinhar o extreme direito com as 
marcas maiores da escala em ambas as etiquetas, que est う o posicionadas no meio das etiquetas. Depois de alinhar as posi<;6es, baixar o manipulo de 
carga dos componentes. 

□ Breng de onderkant van het instelpapier op een lijn met de onderkant van het onderste label van de naverwarmer. Breng het rechtereinde op een lijn 
met de langste schaalmarkeringen op beide labels, die zijn gepositioneerd in het midden van de labels. Nadat de posities z^n uitgeNjnd, verplaatst u de 
laadhendel van de media naar beneden. 

□ Pacno/io>KMTe hmwhmm Kpaw HacrpoeMHOi/i Sywarn no HHWHewy Kpaio HM>KHe 內 HaKJie 內 km neMKH. HacTpome npaBbm Kpaw no fle/isHU の c caMbiM 
6o/ib 山 MM BHaMeHneM Ha o6ei/ix HaK/iei/iKax, KOTopbie pacno/ioweHbi b cepequHe HaK/ieeK. floc/ie HacrpoMKi/i Bcex nosMuni/i onycTure pbmar sarpysKH 
Hocme/iei/i. 
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GQ の Caricamento del supporto ^ Einlegen der Medien Carga del soporte Q Carregaroscomponentes ^ Media invoeren ^ BarpysKa HOCiiTeneM 


[ 4 ] 



□ Sul lato posteriore della stampante, tirare la carta di regolazlone in modo rettilineo verso il basso e posizionarla sopra I'etichetta sulla barra anteriore 
deH'unita di alimentazione. Usare un evidenziatore, ad esempio una penna a base d'olio, per segnare la posizione dell'estremita sinistra della carta di 
regolazlone suN'etichetta. 

□ Ziehen Sie das Elnstellblatt an der Ruckseite des Druckers gerade nach unten, und legen Sie es uber dem Schild an der vorderen Stange der 
Einzugseinhelt an. Markieren Sie mit einem Marker, z. B. einem Filzstift, die linke Seltenpositlon des Einstellblatts auf dem Schild. 

□ En el lado trasero de la Impresora, tire del papel de ajuste hacia abajo y coloquelo sobre la etiqueta en la barra delantera de la unidad alimentadora. 
Utillce un rotulador de base de acelte para marcar la posicion del extreme Izquierdo del papel de ajuste en la etiqueta. 

□ Na parte de tras da Impressora, colocar o papel de ajustamento voltado para baixo, e coloca-lo por cima da etiqueta na barra frontal da unidade de 

alimenta 的 0 . Usar um marcador, como uma caneta a base de oleo para marcar a posi が o extrema esquerda do papel de ajustamento na etiqueta. 

□ Trek het instelpapler recht naar beneden aan de achterzijde van de printer en plaats het over het label op de voorste stang van de invoereenheid. 

Gebruik een markeerstift om het linkereinde op het label van het instelpapierte markeren. 

□ C saflHei/i MacTU npuHiepa noTAHure HaerpoeyHy の 6yMary bhub \a pacno/io>KHTe ee Hafl HaK/ieMKOi/i Ha nepeflHeM pbNare MOfly/ia noflayn. MapKepOM 
n/iM re/ieeoi/i pyMKOi/i OTMeibie Ha HaK/iei/iKe pacno/ioweHne jieBOro Kpa 只 HacrpoeMHOi/i 6yMa 「 M. 
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Carkamento del supporto 
Einlegen der Medien 
Carga del soporte 
Carregar os componentes 
Media invoeren 
BarpysKa HocwTene な 


A Attenzione: 

Poiche il supporto e pesante, non deve essere trasportato da una sola persona. II caricamento o la rimozione del supporto devono essere 
eseguiti da almeno due persone. Si consiglia I'utilizzo di un dispositive di sollevamento peril trasporto di un supporto di 40 kgo superiore. 

A Vorsicht: 

Da die Medien schwer sind, sollten sie nicht von einer Person allein getragen werden. Zum Einlegen oder 
Herausnehmen der Medien sollten mindestens zwei Personen eingesetzt werden. Beim Umgang mit Medien, die 40 kg 
Oder mehr wiegen, wird der Einsatz eines Staplers empfohlen. 

A Precaucion: 

Este producto no lo deberi'a transportar una sola persona ya que es muy pesado. Cuando cargue o extraiga el soporte, 
hagalo con la ayuda de al menos dos personas. Se recomienda utilizar un elevador para manipular sopo け es de 40 kg o mas. 

A Aten 的 0: 

Dado os componentes serem pesados, nao devem ser transportados apenas por uma pessoa. Quando carregar ou remover os componentes, 
usar pelo menos duas pessoas. E recomendado usar um elevador quando estiver a manusearos componentes que tenham 40 kg ou mais. 

A Let op: 

Aangezien media zwaar zijn, mogen ze niet door een persoon worden gedragen. Het laden of verwijaeren van media dient door 
ten minste twee personen te gebeuren. Gebruik van een heftoestel is aan te raden bij het hanteren van media van 40 kg ofzwaarder. 

A npeflocTepe>KeHMe; 

TaK KdK HOCHTe/in Tawe/ibie, He c/ieflyei nepeHOCHTb nx BOAiiHOWKy. 3arpy3Ky m ii3B/ieMeHiie HOCHTe/ieu AonwHbi 
ocymecTB/iflTb KdK MUHUMyM ABa nenoBeKd. flpn pa6oTe c HOcuTe/i 月 mm, iviacca KOTopbix npeBbi 山 aeT 40 化 peKOMeHflyeTcg 
Mcno/ib30BaTb noflteMHoe npi/icnocoS/ieHne. 


□ II metodo di caricamento per I'utilizzo di un dispositive di sollevamento e descritto di seguito. 

Le specifiche del dispositivi di sollevamento utilizzabili sono le seguenti. 

• Lo spessore della forcella o del supporto e dl 28 mm o inferiore. 

• La superfide della forcella o del supporto deve essere abbassata di circa 190 mm dal suolo. 

□ Die Einlegemethode beim Einsatz eines Staplers wird unten beschrieben. 

Die technischen Daten des elnsetzbaren Staplers sehen wie foigt aus. 

• Die Gabel- oder Auflagestarke betragt 28 mm oder weniger. 

• Die Gabel- oder Auflageflache kann auf bis zu ca.190 mm vom Boden herabgelassen werden. 

□ A continuaclon se describe el metodo de carga cuando se utiliza un elevador. 

Las especificaciones de los elevadores que pueden utilizarse son las siguientes. 

• El grosor de la horquilla o soporte es de 28 mm o menos. 

• La superfide de la horquilla o soporte puede bajarse a aprox.190 mm del suelo. 



□ 0 metodo de carregamento quando ©stiver a usar um elevador e descrito abaixo. 

As espedfica^oes dos elevadores que podem ser usados sao as seguintes. 

• 0 garfo ou a espessura da plataforma e 28 mm ou inferior. 

• 0 garfo ou a superficie da plataforma pode ser reduzida para 190 mm a partir do solo. 

□ De laadmethode by gebrulk van een heftoestel is hieronder beschreven. 

De spedficaties van heftoestellen die kunnen worden gebruikt zyn als voIgt. 

• De dikte van de vorkof voet is 28 mm of minder. 

• Het oppervlak van de vork of voet kan worden verlaagd tot ca.190 mm vanaf de vioer. 

□ Mere A sarpysKH Hocme/iei/i npn Mcno/ibsoBaHMi/i noflteMHOro npucnocoS/ieHna oni/icaH Hi/iwe. 

Hn>Ke npeflCTaB/ieHbi xapaKTepi/iCTMKi/i noflteMHbix npucnocoGjieHU 內 ， KOTopwe bo 3 mo>kho McnojibBOeaTb. 

• To/l 叫 MHa CTOl/IKM (bUJIKM) - 28 MM M/IH MSHbLUe. 

• Pa6oyag noBepxHOCTb ctoi/ikm (bh/ikh) が )；! >KHa onycKarbca が ) 190 mm ot no/ia. 
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GQ Q Caricamento del supporto ^ Einlegen der Medien Carga del soporte Q Carregaroscomponentes ^ Media invoeren ^ BarpysKa HOCMTeneu 


[ 2 ] 


Allineare I'estremita sinistra del supporto con il segno effettuato suN'etichetta e regolare in modo che il foro sul 
centre del rotolo e sulle flange sinistra e destra siano approssimativamente alia stessa altezza. 

Richten Sie die linke Seite des Mediums an der von Ihnen auf dem Schild vorgenommenen Markierung aus, 
und richten Sie sie so ein, dass sich das Loch des Rollenkerns und der linke und rechte Ausleger ungefahr auf 
der selben Hohe befinden. 

Alinee el extreme izquierdo del soporte con la marca que hizo en la etiqueta y ajuste de modo que el orificio 
del nucleo del rollo y las lenguetas izquierda y derecha queden aproximadamente a la misma altura. 

Alinhar 0 extreme esquerdo do componente com a marca que foi feita na etiqueta, e ajustar de modo que o 
orificio do carretel do rolo e as flanges esquerda e direita fiquem a aproximadamente a mesma altura. 

Breng het linkereinde van de media op een lijn met de markering die u op het label hebt aangebracht. Zorg 
ervoor dat het gat van de rolkern en de linker en rechter randen ongeveer op dezelfde hoogte zitten. 
Pacno;io>KHTe /leBbi な Kpai/i Hocmejifl no OTMeiKe, cfle/iaHHOM Ha HaK/iei/iKe, a TaKwe pacno/iownTe cepfliteBUHy 
py/iOHa TaK MTo6bi ee OTsepcrue m /leBbm n npaBbm ホ ； laHiibi 6bmn npnGjinsuTejibHO Ha oflHOi/i sbicore. 



liir 



■ [ 3 ] 



[ 4 ] 



□ Se SI inserisce a pressione I'albero della maniglia del supporto del 
rotolo sul lato destro, ruotarlo verso la parte anteriore finch ろ la 
maniglia non puo piu ruotare. 

□ Falls die Kurbelwelle auf der rechten Seite des Rollenhalters 
hereingedruckt 1st, drehen Sie sie nach vorne, bis die Kurbel nicht 
mehr gedreht werden kann. 

□ Si se presiona el eje de la manilla del po け arrollos lateral derecho, 
girelo hacia adelante hasta que la manilla no pueda girarse mas. 

□ Se 0 eixo do manipulo do suporte do rolo do lado direito for 
pressionado, rode-o para a frente ate que o manipulo nao possa ser 
mais rodado. 

□ Als de hendelstang aan de rechterkant van de rolhouder erin wordt 
gedrukt, draait u deze naar voren totdat de hendel niet verder kan 
worden gedraaid. 

□ Ec/im pyMKa Ba/ia c npason CTopoHbi flepwaTe/ia sana BflaB/ieHa, 
BbiflBMrai/ire ee flo rex nop, nOKa OHa mowst noBopaynBaTtc 月 . 


62 






































































Carkamento del supporto 



Carregar os componentes 


Media invoeren 


3arpy3Ka HOCiiTeneM 


[ 5 ] [ 6 ] 




□ Ruotare la maniglia finch ろ la parte A nella figura in alto a sinistra non viene nascosta. Una volta nascosta la parte A, non ruotare 
ulteriormente la maniglia. 

□ Drehen Sie die Kurbel, bis Teil A der Abbildung oben links nicht mehr sichtbar ist. Sobald Teil A nicht mehr sichtbar ist, drehen Sie die 
Kurbel nicht mehr welter. 

□ GIre la manilla hasta que quede oculta la pieza A en la figura izquierda superior. Una vez haya quedado oculta la pieza A, no gire m う s la 
manilla. 

□ Rodar 0 manipulo ate que a parte A na figura acima a esquerda fique oculta. Uma vez que a parte A nao esteja visivel, nao deve rodar 
mais 0 manipulo. 

□ Draai aan de hendel totdat onderdeel A (in afbeelding linksboven) niet meer is te zien. Zodra onderdeel A niet meer is te zien, draait u 
niet verder aan de hendel. 

□ noBopaynBawTe pywy flo rex nop, noKa yacTb A (cm. M/i/iiocTpaL|nio) no/iHOCTbio He CKpoerca. KaK TO/ibKO o6;iacTb A CKpbi/iacb, 
nepecraHbTe epa 叫 aTb pywy. 


□ Se la parte A non viene nascosto anche dopo aver ruotato al massimo la maniglia, tornare al punto [5] e premere completamente 
I'unlta destra nel centre del rotolo. 

□ Sollte Teil A auch nach dem Drehen der Kurbel bis zum Anschlag noch sichtbar sein, gehen Sie zuriick zu Schritt [5] und drucken Sie 
die rechte Einheit fest in den Rollenkern. 

□ Si la pieza A no queda oculta ni siquiera despues de girar la manilla hasta que no pueda girarse mas, vaya al paso [5] y presione 
totalmente la unidad derecha hacia el nucleo de rollo. 

□ Se a parte A n う o ©stiver oculta mesmo depois de rodar o manipulo ate que nao possa ser mais rodado, e necessarlo voltarao passo [5] 
e premir totalmente a unidade direita no Interior do carretel do rolo. 

□ Als onderdeel A nog is te zien en de hendel niet verder gedraaid kan worden, keert u terug naar stap に ] en drukt u de rechter eenheid 
volledig in de rolkern. 

□ EcTb MacTb A He CKptmacb flawe noc/ie BpawsHna pyMKi/i flO ynopa, BepHnrecb Ha mar [5] n no/iHOCTbio BflaBi/ire npaebi 。 6jiok b 
cepAueBi/iHy py/iona. 


[ 8 ] 
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□ Estrarre II supporto finche restremit ろ destra non e parallels ai segni di scald sulle due etichette. 

□ Ziehen Sle das Medium heraus, bis die rechte Selte parallel zu den Skalenstrichen der beiden Schilder 
ausgerichtet 1st. 

□ Tire del soporte hacia afuera hasta que el extreme derecho quede en paralelo con las marcas del 
medidor de las dos etiquetas. 

□ Puxar para fora a unidade do componente ate que o extremo direito esteja alinhado com as marcas 
na escala nas duas etiquetas. 

□ Trek de media erult totdat het rechtereinde parallel is met de schaalmarkeringen op de twee labels. 

□ BbiTflmBanTe HOCMie/ib qo rex nop, noKa ero npaebi な Kpai/i He 6yfleT napa/i/ie/ien OTMeiKaivi Ha flsyx 
HaK/iewKax. 
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Come mostrato nella figura a destra, installare il supporto mantenendole piastre mentre si 
allineano le relative posizioni. 

{1)Liestremit 自 del supporto e visibile dalle tre finestre rotonde. 

(2) La linea bianca sulla piastra e visibile dalla finestra rettangolare. 

Bringen Sie die Medienhalteplatten wie auf der rechten Abbildung dargestellt an, und richten Sie 
dabei ihre Positioner! aus. 

{1)Das seitliche Ende des Mediums ist in den drei runden Aussparungen sichtbar. 

(2) Die weiRe Linie auf der Platte ist unter der rechtwinkligen Aussparung sichtbar. 

Tal y como se muestra en la figura de la derecha, instale las placas de sujecion del soporte 
mientras alinea sus posiciones. 

{1)El extreme del soporte debe quedar visible desde [os tres orifidos redondos. 

(2) La li'nea bianca de la platina debe quedar visible desde el orificio rectangular. 

Conforme mostrado na figura 自 direita, instalar as placas de suporte dos componentes enquanto 
estiver a alinhar as suas posigoes. 

(1) 0 ext re mo do componente est ろ visivel a partir dos tres visores redondos. 

(2) A linha branca no ro[o de impress さ 0 esta visivel a partir do visor rectangular. 

Plaats de mediahouders terw^l u hun posities uitlijnt zoals weergegeven in de afbeelding rechts. 
{1)De rand van het medium is zichtbaar door de drie ronde vensters. 

(2) De witte Njn op de geleiderol is zichtbaar door het rechthoekige venster. 

ycTaHOBMie yflep>KHBa の琴 e n/iaHKn g/ig Hocme/ien, OflHOBpeMGHHO HacTpai/iBaa mx 
pacno/io>KeHMe raK, k3k noK333HO Ha M ； i;iK)CTpai4MM. 

(1) Kpai/i Hocme/ifl Bi/igeH nepes OTBepema. 

(2) Be/ibie jii/ihmm Ha ea/iy BnqHbi nepea OKHa. 


[ 13 ] 
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DE 

Anhang 

ES 

Apendice 

PT 

Anexo 

NL 

Bijiage 

RU 


npMjioweHMe 


回 Specifiche tecniche 
岡 Technische Daten 
回 Especificaciones 
回 Especifica^oes 
四 Specificaties 
画 XapaKTepMCTHKM 



Media Feeding Unit 

Auto Take-up Reel Unit 

Dimensioni (esclusa la maniglia) 

(W) 2296 X (D) 244 X (H) 412 mm 

(W) 241lx (D) 276 x(H) 570 mm* 

Abmessungen (ausschlieBlich Kurbel) 

Dimensiones (sin incluir la manilla) 

Dimensoes (excluindo o manipulo) 

Afmetingen (zonder hendel) 

PasMepbi ( 巨 K/ifOTa^ pyMKi/i) 

Peso (appross.) 

18.5kg 

21.5kg 

Gewicht (ca.) 

Peso (aprox.) 

Peso (aprox.) 

Gewicht (ca.) 

Bee (npn6 几） 


*Barra di tensions in posizione di conservazione. / *Spannstange auf Lagerposition. 
*Barra de tension en posicion de almacenamiento. / *Barra de tens さ o na posi<;ao de armazenamento. 

*DraagUzer in opslagstand. / *CTep>KeHb b no/ioweHnn xpaineHi/m. 


囚 Support! caricabili 
岡 Einlegbare Medien 
回 Soportes compatibles 
回 Componentes que podem ser carregados 
四 Laadbare media 
画 3arpy>KaeMbie Hoci/ireni/i 


La stampante e compatibile con support! conform! alle seguenti specifiche. 

Der Drucker unterstutzt Medien der folgenden technischen Daten. 

La impresora es compatible con soportes que cumplen las siguientes especificaciones. 

A impressora suporta componentes que estao em conformidade com as seguintes especificagoes. 

De printer ondersteunt media die voldoen aan de volgende specificaties. 

npMHTep noflflep>KMBaeT pa6oTy c HOCi/iTe/iaMn, cooTeeTCTByto 甲 mm c/ieflyto 甲 m xapaKiepucTHKaM. 


Dimensioni centro rotolo 

2 0 3" 

Diametro esterno rotolo 

Fino a 300 mm 

Peso rotolo 

Fino a 80 kg 

Larghezza supporto 

Da 300 a 1.626 mm (64") 

Spessore supporto 

Fino a 1 mm 


Tamano del nucleo del rollo 

2 0 3 pulg. 

Diametro exterior del rollo 

Hasta 300 mm 

Peso del rollo 

Hasta 80 kg 

Ancho del soporte 

300-1.626 mm (64 pulg.) 

Grosor del soporte 

Hasta 1 mm 


Afmetingen rolkern 

2 of 3 inch. 

Buitendiameter rol 

Tot 300 mm 

Rolgewicht 

Tot 80 kg 

Mediabreedte 

300 tot 1.626 mm (64 inch.) 

Mediadikte 

Tot 1 mm 


PasMepcepflLieBWHbi py/iona 

2 3 flK)MMa 

Bine 山 Hnn fluaMeip sana 

口 0 300 MM 

Bee Ba/ia 

口 0 80 Kr 

LUnpuHa Hocme/ien 

OT 300 flo 1626 MM (64 

Toji 申 Ha Hocme/iew 

月 01 MM 


Dimensao do carretel do rolo 

2 0 3 pol. 

Diametro exterior do rolo 

Ate 300 mm 

Peso do rolo 

Ate 80 kg 

Largura do papel 

300 a 1.626 mm (64 pol.) 

Espessura do papel 

Ate 1 mm 


RollenkerngroBe 

2 Oder 3 Zoll 

RollenauBendurchmesser 

Bis zu 300 mm 

Rollengewicht 

Bis zu 80 kg 

Medienbreite 

300 bis 1.626 mm (64 Zoll) 

Medienstarke 

Bis zu 1 mm 
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